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PRUMYSLOVA LEPIDLA A AEROSOLY
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ANAEROBNI LEPIDLA 4

ZNISTENI ZAVITO 6
TRUBKOVE A HYDRAULICKE TESNENI 10
UPEVNOVACE 12
TESNENI PRIRUB 14
ANAEROBNE LEPIDLA 4
|
ZAISTENIE ZAVITOV 6
ZRURKOVE A HYDRAULICKE TESNENIE 10
UPEVNOVACE 12
TESNENIE PRIRUB 14
KLEJE ANAEROBOWE 4
|
ZABEZPIECZENIA GWINTOW 6
USZCZELNIENIA RUROWE | PNEUMATYCZNE 10
KLEJE DO POEACZEN PASOWANYCH 12
USZCZELNIENIA POLACZEN PEASKICH 14
AHA3POBHDIE KJIEH 4
|
OUKCATOPbI PE3bEbI 6
FEPMETUK L7181 TPYBHbIX Y TUIPABNMYECKIX COEAVHEHUA 10
OUKCUPYIOLLIME FEPMETUKM 12
O/TAHLIEBBIE TEPMETUKYA 14
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KYANOAKRYLATOVA LEPIDLA 16
UNIVERZALNI 18
KYANOAKRYLATOVE LEPIDLA 16

UNIVERZALNY 18
KLEJE CYJANOAKRYLOWE 16
WESACROERRGE B
LLUAHOAKPUNATHBIE KJIEW 16

YHUBEPCAbHbIN 18



CISTENI A UDRZBA

LAK VE SPREJI

MAZACI TUKY - OLEJE - MAZANI
UDRZBA A OPRAVA

CISTENIE A UDRZBA

SPREJ - LAK

MAZACIE TUKY - OLEJE - MAZANIE
UDRZBA A OPRAVA

CZYSZCZENIE | PIELEGNACJA

LAKIERY W SPRAYU

SMAROWANIE - OLIWIENIE - NATEUSZCZANIE
KONSERWACJA | NAPRAWA

OYUCTKA U TEXHU4ECKOE OBCNYXXVBAHUE
MONMPOBOYHbIN CMIPEM

HAHECEHWE CMA3KK

TEXHWYECKOE OB5CNYXXVUBAHWUE 1 PEMOHT

22
23
24
26

22
23
24
26

22
23
24
26

22
23
24
26

2C LEPIDLA A TESNENI 28

DVOUSLOZKQVA LEPIDLA Z EPOXIDOVE PRYSKYRICE 30

2C LEPIDLA A TESNENIA 28

2C EPXIDOVE LEPIDLA 30

KLEJE | USZCZELNIACZE DWUSKEADNIKOWE 28

KLEJE | USZCZELNIACZE DWUSKEADNIKOWE 2C 30

2K KNEW U TEPMETUKH 28

2K 3NOKCUIHLIE KNEW 30
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ANAEROBNI LEPIDLA | ANAEROBNE LEPIDLA | KLEJE AN

ANAEROBNI LEPIDLA

Anaerobni lepidla naSeho sortimentu jsou lepidla, kterd se vytvrzuji vyloucenim
kontaktu s kyslikem pouze na kovu. Vyrobek udrZuje svuj stav kapalného skupenstvi,
dokud je pritomny kyslik obsaZzeny v obchodni obalové nadobce. Kdy? je lepidlo
aplikovano do mezery, ktera zpasobuje vylouceni kysliku, peroxidy lepidla

ovlivnéne kovovymi ionty vytvareji volné radikaly, které vyvolavaji polymerizaci
(monomery vytvéreji fetézce polymer( - dochazi k tzv. ,zesiténi” latky).

Migrace kovovych iontt je ddlezitym faktorem pfi aplikaci anaerabnich

produktd, proto jedna soucast spoje musi byt z kovu. Kazda z nich se lisi podle
aktivnich a pasivnich materiald, které zrychluji nebo zpomaluji polymerizaci.

Dalsi faktory, které vyznamné ovliviiuji zesiténi
(polymerizaci) kromé materialu:

« Velikost mezery pro lepeni

+ Mnozstvi pouzitého lepidla

« Teplota materidlu a prostredi

« Pridavné pouziti aktivatoru

Pozndmka: Zobrazeny zpasob pouziti je pouze pfikladem pouziti, ktery se vaze na konkrétni skupiny produktd.
Potrebujete-li technické Ci bezpecnostni informace nebo pokyny ke zpracovani, radi Vam zpristupnime pislusny
datovy list.
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AEROBOWE | AHASPOBHBIE KNEK

ANAEROBNE LEPIDLA

Anaerdbne lepidld nasho sortimentu s lepidld, ktoré sa vytvrdzujd vylicenim
kontaktu s kyslikom teda len na kove. Vyrobok udrZuje svoj stav kvapalného
skupenstva, pokial je pritomny kyslik obsiahnuty v obchodnom baleni v nadobke. Ak
je lepidlo aplikované do medzery, ktord sposobi vylacenie kyslika, peroxidy lepidla
ovplyvnené kovovymi ionmi vytvoria volné radikaly, ktoré vyvolaju polymerizéciu
(monomery vytvdraju retazce polymérov - dochddza k tzv. “zosietovaniu” latky).
Migrdcia kovovych ionov je dolezitym faktorom pri aplikdcii anaerobnych produktov,
preto jedna zo sucasti spoja musi byt z kovu. Kazda z nich sa lisi podfa aktivnych

a pasivnych materidlov, ktoré urychluju alebo spomaluji polymerizaciu.

DalSie faktory, ktoré vyznamne ovplyviiuju
zosietovanie (polymerizaciu) okrem materidlu
« Velkost medzery pri lepeni
+ Mnozstvo pouZitého lepidla
« Teplota materialu a prostredia
« Pridavné pouZitie aktivatora

Pozndmka: zobrazeny sposob pouzitia je iba prikladom pouzitia viazaného na skupiny produktov.
Ak potrebujete technické/bezpecnostné informacie alebo pokyny na spracovanie, radi Vam ponakame pristup k
prislusnej karte tdajov.



VSEOBECNA NEZAVAZNA
KLASIFIKACIA MATERIALOV

OBECNA NEZAVAZNA
KLASIFIKACE MATERIALD

AKTIVNI MATERIALY / AKTIVNE MATERIALY / MATERIALY AKTYWNE / AKTUBHBIE MATEPUAbI

OGOLNIE MOZNA PRZYJAC
NASTEPUJACA, NIEWIAZACA
KLASYFIKACJE MATERIALOW

PASIVNI MATERIALY / PASIVNE MATERIALY / MATERIALY PASYWNE / MACCHBHBIE MATEPUATbI

OBLLAA HEODULNANBLHAA
KNACCHOUKALINA MATEPHAII0B

LINIK

ATIOMUHII (C HA3KUM

UVOLNOVACI KROUTICI MOMENT U ROZNYVCH ZAVITOVYCH SP0JO
UVOLNOVACI KRUTIACI MOMENT U ROZNYCH ZAVITOVYCH SPOJOV
MOMENT ODKRECANIA DLA ROZNYCH ZABEZPIECZEN GWINTOW

MOMEHT PACUEN/EHUA ANA PA3HBIX PE3bEOBbIX TEPMETHKOB:

PREDPINACI SILAV % / PREDPATIE V % /
NAPREZENIE WSTEPNE W % / YUC/I0 U3MEHEHUI HATPY3KI

0 T~

0 200 400 600 800 1000

POCET ZMEN ZATIZENI / POCET ZMIEN ZATAZENIA / LICZBA ZMIAN OBCIAZENIA / YMCTIO U3MEHEHU HATPY3KI

KLEJE ANAEROBOWE

Oferowane przez nas produkty anaerobowe to kleje utwardzane bez
wykorzystania tlenu i przy kontakcie z metalem. Dzigki tlenowi zawartemu
w opakowaniu i pasywnemu materiatowi opakowania, produkt zachowuje
stan ciekty. W przypadku aplikacji produktu w szczelinie, ktdra separuje tlen
atmosferyczny, nadtlenki kleju pod wptywem jondw metali tworza wolne rodniki
wyzwalajace polimeryzacje (monomery tworza faricuchy polimerowe).
Migracja jondw metali jest waznym czynnikiem w stosowaniu

systemow anaerobowych, dlatego element taczacy musi by¢
wykonany z metalu. Rozrdznia sie materiaty aktywne i pasywne,
ktére moga przyspieszyc lub spowolnic proces polimeryzacii.
Dalsze czynniki, ktére obok wyboru materiatu w
duzym stopniu wptywaja na sieciowanie:

+ wielkos$c klejonej szczeliny,

+ ilosc aplikowanego kleju,

+ temperatura materiafu i otoczenia,

+ dodatkowe zastosowanie aktywatora.

Uwaga: podany sposab aplikacii jest jedynie przyktadem uzycia, zwiazanym z grupami produktow.
Jesli potrzebne sa informacie techniczne lub instrukcje dotyczace bezpieczenstwa lub przetwarzania, z przyjemno-
$cia udostepnimy odpowiedni arkusz danych.

MOSAZ MOSADZ MOSIADZ TIATYHb s NI'ZKYI\tluhlglsi\HEM w | s NZKYN) OBSAHOM W | o NISKIE)TAWARTORC) MIEDZ) COMEPHKAHHEM MELW)
MED MED MIEDZ MEb KERAMIKA KERAMIKA CERAMIKA KEPAMIKA
ZELET0 ZELEZ0 ZELAZO KENE30 VYSOCELEGOVANAOCEL |  VYSOKO LEGOVANA OCEL STALWYSOKOSTOPOWA | BbICOKONETUPOBAHHAA CTATIb
OCEL OCEL STAL CTAT NIKL NIKEL NIKIEL HUKERb
BRONZ BRONZ BRAZ BPOH3A VRSTVA OXIDU VRSTVA OXIDOV WARSTWA TLENKU OKCHAHAA MAEHKA
STRIBRO STRIEBRO SREBRO CEPESPO
NEREZOVA OCEL NEHRDZAVEJUCA OCEL STALNIERDZEWNA HEPHKABEIOLLAA CTATIb
CIN CiN CYNA 011080
ZINEK ZINOK CYNK WHK

STANDARDNI SROUB S CODEX ZAJISTENIM ZAVITO
. STANDARDNA SKRUTKA S CODEX ZAISTENIM ZAVITOV
STANDARDOWA SRUBA Z ZABEZPIECZENIEM GWINTU CODEX
CTAH/IAPTHbI BUHT C OUKCATOPOM PE3bEbI CODEX
LEPIDLO PRO UPEVNENI SROUBO
LEPIDLO NA UPEVNENIE SKRUTIEK
SRUBY Z KOENIERZEM RIPP LOCK
BMHT CLENNEHWA C PEBPUCTBIM GNAHLEM
SROUB S PRIRUBOU VE TVARU PILOVEHO OZUBENI A PILOVITOU PODLOZKOU
SKRUTKA S PRIRUBOU V TVARE PILOVITEHO OZUBENIA A PILOVITOU PODLOZKOU
SRUBA Z KOENIERZEM ZEBATYM
CAMOKOHTPSILUVACA BUHT C NUNBYATbIM ONIAHLEM
MATICE S POLYAMIDOVYM KROUZKEM
MATICA S POLYAMIDOVYM KRUZKOM
NAKRETKA Z PIERSCIENIEM POLIAMIDOWYM
TARKA C NONMAMMHbIM KONbLLOM
SROUB S 0ZUBENOU PODLOZKOU DIN 6797 A
SKRUTKA S 0ZUBENOU PODLOZKOU DIN 6797 A
SRUBA Z PODKEADKA ZEBATA DIN 6797 A
BUHT C 3YBYATON LWAWBON DIN 6797 A
SROUB S PRUZINOVOU PODLOZKOU DIN 127 A
SKRUTKA S PRUZINOVOU PODLOZKOU DIN 127 A
SRUBA Z PODKEADKA SPREZYNUJACA DIN 127 A
BUHT C MIPY)XMHOM WARBOM DIN 127 A
NEZAJISTENY STANDARDNI SROUB
NEZAISTENA STANDARDNA SKRUTKA
STANDARDOWA NIEZABEZPIECZONA SRUBA
HE3AGUKCUPOBAHHbI CTAH[IAPTHbIN BUHT

AHA3POBHBIE KJIEW

AHa3poGHbIe Kew, BXOAALLME B ACCOPTUMEHT HaLLEN NPOAYKLMY, NPEACTaBNSAOT
000/ K/ey 0TBEPAEBAIOLLIME NPY KOHTAKTE C METANIIOM B OTCYTCTBIW KUCOPOLA.
1130enve NoAnEKMBAETCS B XIUAKOM COCTOSAHWM [10 HAaHECeHUs), Bnarofaps
K1CNopoAy, COLEPXKALLEMYCSA B YNIAKOBKE, 11 MACCUBHOMY COCTaBY YNaKoBKK. Mpu
3an0JIHEHMN 3330pa MATEPUANIOM, BBITECHAOLLIM KMCNOPOA, NEPOKCUALI KNes
noz [1eACTBIEM OHOB METAI/IOB BbICBOBOX AT CBOBOAHbIE PAMKASIbI, KOTOPbIE
WHULMMPYIOT NOAMMEPU3aLmio (MOHOMEDbI COBAVHAKTCA B NONMMEPHBIE Lienw).
Murpauus MOHOB METANIOB SABASETCA BAXHLIM (HAaKTOPOM B NPUMEHEHUN
aHa3P0BHbIX CUCTEM, MOITOMY OfIH 13 KOMMOHEHTOB COEANHEHMSA

[0/DKEH BbITb METAMINYECKM. Pa3NINYaIOT aKTUBHBIE 1 NACCUBHBIE

METaNIbl, KOTOPbIE YCKOPSKOT AW 3aMeANSHT NONMMEPU3ALNIO.

Nipyrue haKTopbl, NOMUMO MaTepuana, OKasblsatoLuue
3Ha4uMoe B/nsAHNe Ha CLUMBaHKe NONIUMEPOB:

+ Pa3mep 3anonHaemoro 3a3opa

+ Konnyectso HaHeCeHHOro Kies

« Temneparypa Matepuana v OKpyatoLLei cpeapl

+ JlononHuTENbHOE UCMOb30BAHME aKTUBATOPA

[pyMeyaHue: NPoAEMOHCTPUPOBAHHBIA CNOCOD NPUMEHEHUA NpeacTaBnseT coboi
TO/IbKO 0AMH NPUMEP MCMONb30BaHNA A5 AaHHOI rpynnbl U3aenuii.Mbl npeanaraem
03HAKOMUTBCS C COOTBETCTBYHOLMMM CMIELMMDMKALMAMY, Y4TOBbI NONYYUTL TEXHUYECKYID
NH(OPMALWIO, CBEAEHNS 0 BE30MACHOCTI MM MHCTPYKLMK N0 06paBoTKe.
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ZAJISTENI ZAVITO ZAISTENIE ZAVITOV
S NIZKOU PEVNOSTI AZ STREDNI PEVNOSTI S NIZKOU PEVNOSTOU AZ STREDNOU PEVNOSTOU

Pro snadno rozebiratelne Sroubove spoje. Pre [ahko rozoberatelné skrutkove spoje.

« ZajiSténi zavit( pro rozebiratelné Sroubové spoje « Zaistenie zavitov pre rozoberatelné skrutkové spoje

« Zabrafuji nezadoucimu posunu, pavolovani a korozi v zavitech « Zabrafujd neZiaducemu posunu, povolovaniu a korozii v zavitoch

« Trvald odolnost v{ci vibracim a ndrazm « Trvald odolnost voci vibraciam a narazom
ZAJISTENI ZAVITU CODEX s nizkou pevnosti aZ stredni pevnosti spolehlive CODEX ZAISTENIE ZAVITOV s nizkou aZ strednou pevnostou spolahlivo zaisti
zajisti jakykoliv Sroub a zavitové spojeni proti nezadoucimu povoleni v akukolvek skrutku a zavitové spojenie proti neziadicemu povoleniu v dosledku
dasledku narazu nebo vibraci. Sroubove spoje zajisténé pomoci ZAJISTENI ndrazu aleho vibrdcie. Skrutkové spoje zaistené pomocou CODEX ZAISTENIA
ZAVITU CODEX s nizkou aZ stredni pevnosti mohou byt rozebrany ZAVITOV s nizkou aZ strednou pevnostou mozu byt rozobraté beznymi
béznymi ndstroji a pramérnym vydejem energie na jejich uvolnéni. nastrojmi a s vynalozenim priemernej energie potrebnej na ich uvolnenie.
ZAJISTENI ZAVITU CODEX maji kapilarni viastnost, ktera CODEX ZAISTENIE ZAVITOV ma kapilarnu vlastnost, ktora
vede k Upinému vyplnéni mezer v zavitech. vedie k upInému vypIneniu medzier v zavitoch.
V zdvislosti na aplikaci jsou jednoslozkova lepidla k dispozici ve verzich V zévislosti od aplikdcii st jednozlozkové lepidld k dispozicii vo
$ nizkou pevnosti a stiedni pevnosti. ANAEROBNI PRODUKTY CODEX Ize verzidch s nizkou pevnostou a strednou pevnostou.
aplikovat Cistym a snadnym zpGsobem diky optimalizovanym obaltim. CODEX ANAEROBNE PRODUKTY sa dajui aplikovat ¢istym a

fahkym spasobom vdaka optimalizovanym obalom.

PRODUKT PEVNOST OBCHODNI BALENI BJ. BARVA VIZKOZITA MAX. VELIKOST ZAVITU POVOLOVACI MOMENT CAS ZATUHNUTI CAS PLNEHO VYTVRZENI TEPELNA ODOLNOST
PRODUKT PEVNOST OBCHODNE BALENIE BJ. FARBA VISKOZITA MAX. VELKOST ZAVITU UVOLNOVACI MOMENT CAS ZATUHNUTIA CAS UPLNEHO VYTVRDNUTIA TEPLOTNA ODOLNOST
PRODUKT MoC OPAKOWANIE SIZT. KOLOR LEPKOSC MAKS. ROZMIAR GWINTU MOMENT LUZUJACY WYTRZYMALOSC DOTYKOWA WYTRZYMALOSC KONCOWA (ODPORNOSC TEMPERATUROWA
W3ENNE MPOYHOCTH YNAKOBKA YE. LIBET BA3KOCTH MAKCUMAIbHbIA PASMEP PE3bBbI MOMEHT CPbIBA BPEMSA CXBATbIBAHUSA BPEM$ M0/IHOr0 OTBEPAEBAHUA TEPMOCTOMKOCTb
STREDNI MODRA
STREDNA 10ml 30 MODRA 2.000 - 4.000 Mi0) ) .
02C43 M36 5-15min 12-24h -55 <> +150°C
SREDNIE) S0ml 10 NIEBIESKI mPa-s 20-30Nm
CPEHAA CUHUN

codex |.
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ZAJISTENI ZAVITO CODEX
V POROVNANI

povolovaci moment (M10) Nm

V POROVNANI

Uvoliiovaci moment (M10) Nm

NIZKA PEVNOST
NIZKA PEVNOST
MALE) MOCY
HWU3KAA NPOYHOCTL

STREDNI PEVNOST
STREDNA PEVNOST
SREDNIE) MOCY
CPEQIHAA NPO4YHOCTD

VYSOKA PEVNOST

VYSOKA PEVNOST

WYSOKIE) MOCY
BbICOKAA NPOYHOCTD

10 ml
50ml

ZABEZPIECZENIA GWINTOW
0 NISKIEJ | SREDNIE) MOCY

Przeznaczone do tatwo demontowalnych
potaczen Srubowych.

+ Zabezpieczenie gwintow w tatwo demontowalnych potaczeniach.
+ Zapobieganie niezamierzonym przemieszczeniom,
przeciekom i korozji w obrebie gwintu.

+ Zapewnienie dfugotrwatej odpornosci na drgania i uderzenia.
ZABEZPIECZENIA GWINTOW CODEX o niskiej do $redniej mocy skutecznie
zapobiegaja odkrecaniu sie Srub wskutek drgan lub uderzen. Potaczenia
gwintow zabezpieczone ZABEZPIECZENIAMI GWINTOW CODEX o
niskiej lub Sredniej mocy moga zostac zdemontowane przy uzyciu
powszechnie dostepnych narzedzi i Srednim naktadem sity.

Dzieki catkowitemu wypetnieniu szczelin w gwincie
ZABEZPIECZENIA GWINTOW CODEX dziataja uszczelniajaco.
W zaleznosci od zastosowania, kleje jednosktadnikowe
dostepne sa w wersjach o niskiej i Sredniej mocy.
ERGONOMICZNE OPAKOWANIA PRODUKTOW CODEX
umozliwiaja tatwa i czysta aplikacje.

CODEX ZAISTENIE ZAVITOV
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ZABEZPIECZENIA GWINTOW
CODEX - POROWNANIE

Moment zerwania (M10) Nm

OUKCATOPDI PE3bBbI
CODEX B CPABHEHUU

MomenT cpbiBa (M10), HM

PROFIL VYTVRZOVANI (M10)
PROFIL VYTVRDZOVANIA (M10)
PROFIL TWARDNIENIA (M10)
NPO®UNDL OTBEPAEBAHMA (M10)

ZINEK
ZINOK
CYNK
LNHK

MOSAZ
MOSADZ
MOSIADZ
JIATYHb

OCEL
OCEL.
STAL
CTANb

5 10 2 30 ih 3h 6h 24h 2h

CAS VYTVRZENI/ CAS VYTVRDNUTIA / CZAS TWARDNIENIA/ BPEMA OTBEPAEHUA

OUKCATOPBI PE3bbbl
HW3KOW 1 CPELHEN NPOYHOCT

[1nf nerkopasbeMHbIX Pe3b00BLIX COEANHEHNI.

« GuKcatop pe3bObl A1 IErKopa3beMHbIX Pe3bO0BbIX COEANHEHWH
+ MpeaoTBpaLLEHIE HEXENaTENbHOr0 CMELLEHMS, a
TaK)Ke YTEYKM 1 KOPPO3uM pe3bibl

+ [oBbILIEHHAS YCTONYMBOCTb K BUBPALMAM U YAPHBIM BO3LENCTBUAM
OUKCATOPbI PE3bbbI CODEX H13KO 11 CPEHei MPOYHOCTH 06ecrneynsaoT
Ha[IEXHYI0 (hUKCaLMI0 MtoBbIX Pe3bO0BLIX COBAMHEHMIT OT HEXENATENbHOr0
CMELLEHNS B CBA3M C YOapHLIMU BO3AENCTBUAMK Uin BUGpaumen. Pe3bbosbie
COEJVHEHMS, 3aDMKCUPOBAHHBIE C 1Cr0/b3oBaHeM GUKCATOPOB PE3bbbI
CODEX H13K0i 1 CpefHell MPOYHOCTI, MOXXHO Pa3oBparh C 1CM0/b30BaHNEM
00bI4HBIX MIHCTPYMEHTOB NP NPUNOXKEHUN CEAHNX YCUANIA.
OUKCATOPbI PE3bbbl CODEX 0Ka3biBalOT KanuniapHoe feicTeue,
MOJIHOCTbHO 3aM0JHAA NPOMEXYTKM B pe3b0e.

B 3aBucKMOCTY OT 0671aCTV NPUMEHEHNS OAHOKOMMOHEHTHBIE KIen
[LOCTYMHbI B UCMIOSHEHWM C HU3KOI W CPELHEN NPOYHOCTBIO.
OnTMMM3MPOBaHHast KOHCTPYKLMA ynakosku AHAIPOBHBIX U3AENNI
CODEX obecneynBaeT YnCToTY 1 YA00CTBO HAHECEHNS.
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ANAEROBNI LEPIDLA ANAEROBNE LEPIDLA KLEJE ANAEROBOWE AHA3POBHbIE KJTEN

0 0 |

ZAJISTENI ZAVITO ZAISTENIE ZAVITOV
S VYSOKOU PEVNOSTI A TEPELNOU ODOLNOSTI S VYSOKOU PEVNOSTOU A TEPLOTNOU ODOLNOSTOU

Pro silné namahané Srouboveé spoje. Pre silno namahané skrutkové spoje.
« ZajiSténi zavita pro Sroubové spoje, které jsou obtizné « Zaistenie zavitov pre skrutkaveé spoje, ktoré su tazko
rozebiratelné nebo nerozebiratelné rozoberatelné alebo nerozoberatelné
« Zabrafuji nezadoucimu posunu, pavolovani a korozi v zavitech « Zabrafujd neZiaducemu posunu, povolovaniu a korozii v zavitoch
» Trvald odolnost v{ci vibracim « Trvald odolnost voci vibraciam
ZAJISTENI ZAVITU CODEX s vysokou pevnosti a tepelnou odolnosti spolehlive CODEX ZAISTENIE ZAVITOV - vysokopevnostné a teplotne odolné spolahlivo
zajistuji Srouboveé a zavitove spoje proti nezadoucimu povoleni v dasledku zaistuje skrutkoveé a zavitove spoje proti neziadicemu uvolneniu v dosledku
narazu nebo vibraci. Sroubove spoje zajisténé pomoci ZAJISTENI ZAVITO CODEX narazu alebo vibrécii. Skrutkové spoje zaistené pomocou CODEX ZAISTENIA
s vysokou pevnosti a tepelnou odolnosti jsou obtizné odstranitelné. ZAVITOV s vysokou pevnostou a teplotnou odolnostou st tazko odstranitelng.
ZAJISTENI ZAVITU CODEX maji kapilarni vlastnost, ktera CODEX ZAISTENIE ZAVITOV ma kapilarnu vlastnost, ktora
vede k Upinému vyplnéni mezer v zavitech. vedie k upInému vypIneniu medzier v zavitoch.
V zdvislosti na aplikaci jsou jednoslozkova lepidla k dispozici V zévislosti na aplikacii su jednozlozkové lepidld k dispozicii
ve vysoce odolnych a tepelné odolnych verzich. vo vysoko odolnych a teplotne odolnych verziach.
PRODUKT PEVNOST OBCHODNI BALENT BJ. BARVA VIZKOZITA MAX. VELIKOST ZAVITU POVOLOVACI MOMENT CAS ZATUHNUTI CAS PLNEHO VYTVRZENI TEPELNA ODOLNOST
PRODUKT PEVNOST OBCHODNE BALENIE | B.J. FARBA VISKOZITA MAX. VELKOST ZAVITU UVOLNOVACI MOMENT CAS ZATUHNUTIA CAS UPLNEHO VYTVRDNUTIA TEPLOTNA 0DOLNOST
PRODUKT Moc OPAKOWANIE SIIT. KOLOR LEPKOSC MAKS. ROZMIAR GWINTU MOMENT LUZUJACY WYTRZYMALOSC DOTYKOWA WYTRZYMALOSC KONCOWA ODPORNOSC TEMPERATUROWA
W3NENNE MPOYHOCTb YNAKOBKA YE. LIBET BA3KOCTb. MAKCUMANbHbIN PASMEP PE3bEbI MOMEHT CPbIBA BPEM$ CXBATbIBAHUA BPEM# N0/IHOT0 OTBEPAEBAHNA TEPMOCTOWKOCTb
VYSOKA FLUORESCENCNI ZELENA
02C70 V:ll\\(lss([]]KKll?iJ ]3% r:lll ?g erLLL:J[:zE:SZiZSCZE:cE::v 400 - 700 mPa-s M20 30-50Nm 5-10 min 12-24h -55< > +150°C
BbICOKAA 3E/EHbI ®TYOPECLIEHTHBIN

codex

spinningintoinfinity

8




ZAJISTENI ZAVITO CODEX CODEX ZAISTENIE ZAVITOV

povolovaci moment (M10) Nm Uvoliiovaci moment (M10) Nm
NIZKA PEVNOST STREDNI PEVNOST VYSOKA PEVNOST
NiZKA PEVNOST STREDNA PEVNOST VYSOKA PEVNOST
MALE) MOCY SREDNIE) MOCY WYSOKIE) MOCY
HU3KAA NPOYHOCTD CPEJIHAA NPOYHOCTL BbICOKAA NPOYHOCTD

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

POROWNANIE ZABEZPIECZEN
GWINTOW CODEX

Moment luzujacy (M10) w Nm

PROFIL VYTVRZOVANI (M10)
PROFIL VYTVRDZOVANIA (M10)
PROFIL TWARDNIENIA (M10)
NPO®UNDL OTBEPAEBAHMA (M10)

OUKCATOPDI PE3bBbI
CODEX B CPABHEHUU

MoMmenT cpbiBa (M10), H-M

-]

ZABEZPIECZENIA GWINTOW
0 WYSOKIEJ MOCY | ODPORNOSCI TEMPERATUROWE)

Przeznaczone do mocno obcigzonych potaczen srubowych

« Zabezpieczenie gwintow, ktdre powinny byc trudno
demontowalne lub nie powinny by¢ demontowalne.
« Zapobieganie niezamierzonym przemieszczeniom,
przeciekom i korozji w obrebie gwintu.
« Zapewnienie dtugotrwatej odpornosci na wibracje.
ZABEZPIECZENIA GWINTOW CODEX o wysokiej mocy i odporno$ci temperaturowej
skutecznie zapobiegaja odkrecaniu sie Srub wskutek drgan lub uderzen. Potaczenia
gwintow zabezpieczone ZABEZPIECZENIAMI GWINTOW CODEX o wysokiej mocy i
odpornosci temperaturowej beda trudne albo w ogéle niemozliwe do zdemontowania.
Dzigki catkowitemu wypetnieniu szczelin w gwincie ZABEZPIECZENIA GWINTOW
CODEX dziataja uszczelniajaco. W zaleznosci od potrzeb, kleje jednosktadnikowe
dostepne sa w wersjach o wysokiej mocy i 0 odpornosci temperaturowe;.

CAS VYTVRZENI/ CAS VYTVRDNUTIA / CZAS TWARDNIENIA/ BPEMA OTBEPAEHUA
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OUKCATOP PE3bbbI

BbICOKOW NMPOYHOCTM M TEPMOCTOMKOCTH

[InA TAXKENO0 HarpyXeHHbIX Pe3b00BLIX COEANHEHNI

« GuKcatop pe3bobl N1 TPYAHOPA3bEMHbIX U
HEPa3bEMHbIX Pe3bOBbIX COEANHEHUI
+ [pe0TBPALLEHME HEXENATESILHOr0 CMELLEHMS, a

TaK)Ke YTEYKM 1 KOPPO3nK pe3bibl

+ [10BbILIEHHASA YCTONYMBOCTb K BUOPALIMAM

OUKCATOPbI PE3bbbI CODEX BbICOKO/ MPOYHOCTY 11 TEPMOCTOMKOCTH
06ecrneynBaoT HafeXHYH MUKcaLmio NiobbIx Pe3boBbIX COEANHEHNIA
OT HEXENATe/bHOr0 CMELLLEHNS B CBA3M C YAapHbIMU BO3AECTBUSIMM

2h

1w Bubpauyei. Pe3bboBble CoeanHeHMs, 3adNKCUPOBAHHbIE C

ucnonb3osaHnem GUKCATOPOB PE3bbbl CODEX BbICOKOI MPOYHOCTY

11 TEPMOCTOMKOCTI, NOYTU HE NOANAKTCH pa3bopke.

OUKCATOPbI PE3bbbl CODEX 0Ka3biBalOT KanuniapHoe feicTeme,
MOJTHOCTLIO 3aM0/HAA MPOMEXYTKY B pe3b0e. B 3aBucumocty

0T 0671aCTV NPYMEHEHNS OAHOKOMMOHEHTHBIE KNeW [OCTYMHbI B
WCMIOJHEHWM C BbICOKOI MPOYHOCTBIO 1 TEPMOCTOMKOCTBHO.
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RURKOVE A HYDRAULICKE TESNENIE

Okamzity tesniaci ucinok pri nizkom tlaku.

TRUBKOVE A HYDRAULICKE TESNENI

Okamzity tésnici Ucinek pfi nizkém tlaku.
« Tesnenia mozu byt namahané v ablasti nad tlakom roztrhnutia potrubia
« Utinna nahrada konope, tesniacich pasok a past
« Cista a lahka manipulacia

CODEX RURKOVE TESNENIE mé& okamzity tesniaci efekt aj pri nizkom tlaku.

Pri zvySenych tlakovych podmienkach je doleZité predsusenie.

CODEX RURKOVE A HYDRAULICKE TESNENIE chréni proti korozii a

zarucuje spolahliva odolnost proti narazom a vibraciam.

V zévislosti od aplikdcii st jednozlozkové lepidld k dispozicii vo verziach

S nizkou pevnostou, strednou pevnostou a vysokou pevnostou. Rozne

viskozity umoZiuju optimalny vykon v roznych aplikaciach.

« Tésnéni mohou byt naméahdna zpravidla nad tlakem roztrZeni potrubi
« Utinnd nahrada konopi, tésnicich pasek a past
« Cista a snadna manipulace
TRUBKOVE TESNENI CODEX méa okamzity tésnici efekt i pfi nizkem tlaku.
Pri zvysenych tlakovych podminkéch je daleZité predsuseni.
TRUBKOVE A HYDRAULICKE TESNENI CODEX chrani proti korozi a
zarucuje spolehlivou odolnost proti néraz(im a vibracim.
V zdvislosti na aplikaci jsou jednoslozkova lepidla k dispozici ve
verzich s nizkou pevnosti, stfedni pevnosti a vysokou pevnosti. Rizné
viskozity umoZiuji optimalni vykon v riiznych aplikacich

TEPELNA ODOLNOST
TEPLOTNA ODOLNOST
ODPORNOSC TEMPERATUROWA
TEPMOCTONKOCTh

CAS PLNEHO VYTVRZENT
CAS UPLNEHO VYTVRDNUTIA
WYTRZYMALOSC KONCOWA
BPEMS M0/HOr0 OTBEPAEBAHNSA

MAX. VELIKOST ZAVITU
MAX. VELKOST ZAVITU
MAKS. ROZMIAR GWINTU
MAKCHMAJIbHbI PASMEP PE3bBbI

POVOLOVACI MOMENT CAS ZATUHNUTI
UVOLNOVACI MOMENT CAS ZATUHNUTIA
MOMENT LUZUJACY | WYTRZYMALOSC DOTYKOWA
MOMEHT CPbIBA BPEMS CXBATbIBAHUA

OBCHODNI BALENT
0BCHODNE BALENIE

PRODUKT PEVNOST
PRODUKT PEVNOST
PRODUKT Moc
U3NENNE MPOYHOCTb

BARVA
FARBA
OPAKOWANIE KOLOR

YIAKOBKA iz LIBET

VIZKOZITA
VISKOZITA

LEPKOSC
BA3KOCTb

STREDNI S TEFLONEM ZLUTA
VYSOKA S TEFLONOM ILTA o
05C77 50ml 10 ; 20.000 - 40.000 mPa-s M80 (R3?) 20-30Nm 10- 20 min 12-24h -55<> +150°C
SREDNIA Z TEFLONEM 20tTY
CPEQIHAA C TEQ/IOHOM XENTbIA
codex |
spinningintoinfinity




CODEX RURKOVE TESNENIE
V POROVNANI

uvoliiovaci moment (M10) Nm

TRUBKOVE TESNENI CODEX
V POROVNANI

povolovaci moment (M10) Nm

NIZKA PEVNOST STREDNI PEVNOST VYSOKA PEVNOST

NIZKA PEVNOST STREDNA PEVNOST VYSOKA PEVNOST

MALE) MOCY SREDNIE) MOCY WYSOKIE) MOCY
HWU3KAA NPOYHOCTL CPEQIHAA NPO4YHOCTD BbICOKAA NPOYHOCTD

POROWNANIE USZCZELNIEN
RUROWYCH CODEX

Moment luzujacy (M10) w Nm

TPYBHbIE TEPMETHKH
CODEX B CPABHEHUU

MoMmenT cpbiBa (M10), H-M

PROFIL VYTVRZOVANI (M10)
PROFIL VYTVRDZOVANIA (M10)
PROFIL TWARDNIENIA (M10)
NPO®UNDL OTBEPAEBAHMA (M10)

/ ZINEK

. ZINOK
CYNK
LNHK

MOSAZ
. MOSADZ

MOSIADZ

JIATYHb

o~ m

STAL

=
=
=
=
3
S=
£
£z
g5
2
==
=3
=g
=3
2=
£3
=3
==
=
==
az
=
=€
3=
2=
=
Se
RE
=8
Z
S=
=)
=
e
SE
==
=
3
2
2
3
=
=

USZCZELNIENIA RUROWE | PNEUMATYCZNE

Natychmiastowe uszczelnienie przy niskim cisnieniu

« wytrzymato$c uszczelnien wyzsza od ci$nienia,
przy ktorym pekaja przewody rurowe,

« skutecznie zastepuja pakuty, tasmy uszczelniajace, pasty,

« czysta i fatwa aplikacja.
USZCZELNIENIA RUROWE CODEX zapewniaja natychmiastowy efekt
uszczelniajacy przy niskim cisnieniu. W przypadku podwyzszonych
stosunkow cisnienia, konieczne jest wczesniejsze utwardzenie.
Dodatkowo, USZCZELNIENIA RUROWE CODEX zapobiegaja korozji w obrebie
gwintu, gwarantujac jednocze$nie odporno$¢ potaczenia na wstrzasy i drgania.
W zaleznosci od potrzeb, kleje jednosktadnikowe dostepne sa w wersji 0 niskiej,
$redniej i wysokiej mocy. Wybdr odpowiedniego poziomu lepkosci produktu
pozwala na uzyskanie optymalnej skuteczno$ci w zaleznosci od potrzeb.

10 2 30 ih 3h 6h 24h 2h

CAS VYTVRZENI/ CAS VYTVRDNUTIA/ CZAS TWARDNIENIA/ BPEMA OTBEPAEBAHNSA

FTEPMETUK 1151 TPYBHbBIX U
TWAPABJIMYECKUX COERUHEHUHN

MrHOBEHHas repMeTM3aLya Npu HU3KOM AaBIEHNN.

+ MecTa ynnoTHEHWIA, Kak NPpaBuio, BbIAEPKMBAIOT IaBIIEHNe,
npeBbILIAlLLEE aBNEHNE Pa3pbiBa TPY6ONPOBOAa

* JdeKTrBHAA 3aMeHa 415 NAKNK, JIEHT W NacT ANf YNAOTHEHNS

+ Yucrora v yno6eTeo B 06patLieHun
TPYBHbIE TEPMETUKM CODEX 06ecrieynBaioT MrHOBEHHYH repMeTU3aumio
[AXE NPY HU3KOM JaBNeHNU. NP1 YC0BUAX NOBBILIEHHOTO AaBNEHMA
BA)XHOE 3HAYEHWE IMEET NpeaBapuTeNbHas CyLLIKA.
TEPMETUKM NS TPYBHBIX W TWAPAB/IMYECKNX COEAMHEHMIA CODEX
NpeoTBPALLANT BO3HUKHOBEHVE KOPPO3IW Ha Pe3b0e 1 rapaHTUpyIoT
BbICOKYH0 YCTOMYMBOCTb K YAPHbIM HArpy3KaM 1 BUBPaLmaM.
B 3aBucKMoCTy 0T 0671aCTV NPUMEHEHNS OAHOKOMIOHEHTHbIE KJ1ew OCTYNHbI
B VICMOJIHEHNM CO CPEAHEN 1 BbICOKOI MPOYHOCTbI0. Pa3nnyHas BA3KOCTL
06ecneymnBaeT onTUManbHYI0 IMMEKTUBHOCTb B PA3NNYHBIX 001ACTAX MPUMEHEHMA.
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UPEVNOVACE

100% kontakt mezi kavovymi povrchy

« Vynikajici vypInéni mezery i pfi vysokych tolerancich

« Vynikajici odolnost vici vibracim

+ Rovnomérné prendseni zatizeni na spojené prilnavé plochy
UPEVNOVACE CODEX se pouZivaji k zajisténi loZisek, pouzder nebo valcovych casti.
Umoznuji uplny kontakt mezi urcenymi povrchy, ¢imz se efektivné a trvale zabranuje
kontaktni korozi, tfeci korozi a napomahaji vymezeni toleranci pfi montazi.
UPEVNOVACE CODEX zabrafuji vyteceni kapaliny, a proto
vytvafi vysoce pevnd a bezpecnd spojeni.
V zdvislosti na aplikaci jsou jednoslozkova lepidla k dispozici ve verzich s nizkou
pevnosti, stfedni pevnosti, vysokou pevnosti a vysokou pevnosti s tepelnou
odolnosti. Rizné viskozity umoZiuji optimalni vykon pfi riznych aplikacich.

UPEVNOVACE

100 % kontakt medzi kovovymi povrchmi

« Dokonalé vyplnenie medzery aj pri vysokych toleranciach
« Vlynikajtca odolnost voci vibraciam
+ Rovnomerné prendsanie zatazenia na spojené prilnavé plochy

CODEX UPEVNOVACE sa pouzivaju na zaistenie lozisk, puzdier alebo valcovych casti strojov.

UmoZnuja uplny kontakt medzi urcenymi povrchmi, ¢im sa efektivne a trvalo zabranuje
kontaktnej kordzii, kordzii z opotrebenia trenim a napomaha vymedzeniu tolerancii pri
montazi.

CODEX UPEVNOVACE zabrafiujd vyteceniu kvapaliny a preto vytvarajd vysoko pevné a
bezpetné spojenia valcovych povrchov.

V zévislosti od aplikdcii st jednozlozkové lepidld k dispozicii vo verziach s nizkou
pevnostou, strednou pevnostou, vysokou pevnostou a vysokou pevnostou s teplotnou
odolnostou. Rozne viskozity umoznuju optimalny vykon v roznych aplikaciach.

PEVNOST (0BCHODNI BALENI VIZKOZITA MAX. VYPLN MEZERY POVOLOVACI MOMENT CAS ZATUHNUTI CAS PLNEHO VYTVRZENI TEPELNA ODOLNOST
PEVNOST OBCHODNE BALENIE VISKOZITA MAX. VYPLN MEDZERY UVOLNOVACI MOMENT CAS ZATUHNUTIA CAS UPLNEHO VYTVRDNUTIA TEPLOTNA ODOLNOST
MoC OPAKOWANIE LEPKOSC MAKS. ZDOLNOSC WYPEENIANIA SZCZELIN MOMENT LUZUJACY WYTRZYMAEOSC DOTYKOWA WYTRZYMALOSC KONCOWA (ODPORNOSC TEMPERATUROWA

NPOYHOCTH YNAKOBKA BA3KOCTb MAKCUMAIbHAS CMOCOBHOCTb 3ANONHEHNA MOMEHT CPbIBA BPEMS CXBATbIBAHUA BPEMS N0/IHOT0 OTBEPAIEBAHUSA TEPMOCTONKOCTb

VYSOKA ZELENA
06€03 Vms:éj 15% ’:r‘]'l 10 ;ﬂﬁ 100 - 200 mPa's 0.15 mm 35-45Nm 5-10 min 12-24h 50 <> 150

BbICOKAA 3ENEHbBIA

VYSOKA FLUORESCENCNI ZELENA

VYSOKA FLUORESCENCNA ZELENA . o
06638 [~ | S0l |10 e 3000+ 4000 mPers 030 mm 40-55Nm 5-10 min 3-6h 50 <> +150°C

BbICOKAA 3ENEHBIN GNYOPECLIEHTHBIN

STREDNI ZLUTA

STREDNA IUTA . o
06C41 SREDNIE) 50 ml 10 o0y 400 - 800 mPa-s 0,20 mm ca. 16 Nm 5-20min ca.24h -50 <> +150°C

CPEAHAA KENTHIN

VYSOKA FLUORESCENCNI ZELENA

VYSOKA FLUORESCENCNA ZELENA . o
o6ea|- o o som [0 [ S 500-900 mas 0,25 mm 35-55Nm 5-10 min 12-241 50< > +200°

BbICOKAA 3ENEHBIA GNYOPECLIEHTHBIN

codex |«

spinningintoinfinity



CODEX UPEVNOVACE
V POROVNANI

uvoliiovaci moment (M10) Nm

UPEVNOVACE CODEX
V POROVNANI

povolovaci moment (M10) Nm

NIZKA PEVNOST
NIZKA PEVNOST
MALE) MOCY
HWU3KAA NPOYHOCTL

STREDNI PEVNOST
STREDNA PEVNOST
SREDNIE) MOCY
CPEQIHAA NPO4YHOCTD

VYSOKA PEVNOST

VYSOKA PEVNOST

WYSOKIE) MOCY
BbICOKAA NPOYHOCTD

POROWNANIE KLEJOW DO
POLACZEN PASOWANYCH CODEX

Moment luzujacy (M10) w Nm

OUKCHPYIOLLUE TEPMETUKN
CODEX B CPABHEHUU

MoMmenT cpbiBa (M10), H-M

PROFIL VYTVRZOVANI (M10)
PROFIL VYTVRDZOVANIA (M10)
PROFIL TWARDNIENIA (M10)
NPO®UNDL OTBEPAEBAHMA (M10)

10ml
50ml

KLEJE DO POLACZEN PASOWANYCH

100% kontakt miedzy metalowymi powierzchniami

« doskonate wypetnianie szczelin, réwniez przy wysokiej tolerancji,

+ Swietna odpornosc na drgania,

* réwnomierne przenoszenie obciazen na pasowane powierzchnie.
KLEJE DO POLACZEN PASOWANYCH CODEX stuZa do mocowania fozysk tocznych, tulei
i czesci cylindrycznych. Umozliwiaja one catkowite przyleganie do siebie faczonych
powierzchni, trwale zapobiegajac powstawaniu luzow, korozji kontaktowej i ciernej.
KLEJE DO POLACZEN PASOWANYCH CODEX zapobiegaja wyciekom ptynow
i tworza tym samym wysoko wytrzymate i trwate potaczenia.
W zaleznosci od potrzeb, jednosktadnikowe kleje anaerobowe dostepne
sa w wersji 0 $redniej i wysokiej mocy oraz wysokiej odpornosci
temperaturowej. Wybor odpowiedniego poziomu lepkosci produktu pozwala
na uzyskanie optymalnej skuteczno$ci w zaleznosci od potrzeb.

CAS VYTVRZENI/ CAS VYTVRDNUTIA/ CZAS TWARDNIENIA/ BPEMA OTBEPAEBAHNSA
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OUKCUPYIOLLUE FTEPMETUKU

100% KOHTAKT Mexy MeTanINyecKMm1 NOBEPXHOCTAMMU

+ [peBOCXO/IHOE 3aN0/IHEH!E 3a30P0B AAXKE NPY KECTKMX AONYCKaX

+ [peBOCX0/IHAA YCTONYNBOCTb K BUOPALNAM

+ PaBHOMepHoe pacnpefeneHue nepeaaBaemMoi ye-

pe3 COefMHAAEMbIE MOBEPXHOCTY HArpy3Ku

OUKCUPYHOLLIUE TEPMETUKI CODEX ncronb3ytoTes 4ns dukcaumm
POIMKONOALLMMHWKOB, BTYJIOK WAN UWWAWHAPUYECKIX AeTaneit. OHu obecneyn-
BAIOT NOMHBIV KOHTAKT MEXAY YKa3aHHbIMI NOBEPXHOCTAMY C 3DHEKTUBHBIM
NPeLOTBPALLEHNEM KOHTAKTHOM KOPPO3WHK, (DPUKLMOHHOI KOPPO3uK 1 nof-
[AEPXaHWeM 0MyCKOB 3a30pa Ha NPOTSKEHIN BCETO CPOKA CAYIKObI.
OUKCUPYHOLLIUE TEPMETUKI CODEX npenoTBpaLLaoT NpOHUKHOBEHIE XUAKOCTU
11 N03BOMIAIOT BbINOJHATD BbICOKOMPOYHbIE U HAAEXHbIE COBAMHEHNS. B 3aBUCH-
MOCTU OT 06/1aCTI NPUMEHEHNS OBHOKOMMOHEHTHBIE aHA3POBHbIE KNeW [OCTYMHbI
B VCMOJIHEHNM CO CPESHEN NMPOYHOCTBH, BLICOKON MPOYHOCTHIO, & TAKXKE BbICOKOM
MPOYHOCTLH W TEPMOCTONKOCTBI0. Pa3ninyHbIe 3HaYeHs BA3KOCTM obecreyu-
BAIOT OMTUMAJIbHYI0 3MEKTUBHOCTL B PA3NNYHbIX 0671ACTAX MPUMEHEHMS.
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TESNENI PRIRUB TESNENIE PRIRUB

Trvalé zabranéni uniku kapalin Trvalé zamedzenie Uniku kvapalin

+ Vynikajici vyplnéni drsného povrchu + Dokonale vyplni drsny povrch

+ Spolehlivé utésnéni v pfipadé nulové mezery « Spolahlivé utesnenie v pripade nulovej medzery

« Vynikajici odolnost proti korozi a médiim « Vlynikajica odolnost proti kordzii a médiam
TESNENI PRIRUB CODEX brani tiniku tekutin nebo plynii vytvarenim nepropustnych CODEX TESNENIE PRIRUB zabraiuje Uniku tekutin alebo plynov vytvorenim

bariér. Aby bylo utésnéni spolehlivé, musi tésnéni z(stat neporusené a nepriepustnych bariér. Aby bolo utesnenie uspesné, musi tesnenie zostat neporusené
branit unikiim dlouhou dobu. Plo$né tésnéni musi byt odolné v{ci kapalindm a branit tnikom diha dobu. Plo$né tesnenie musi byt odolné voci kvapalindm
nebo plyntim a snaset provozni teploty a tlaky, jimz byva vystaveno. alebo plynom a znésat prevadzkové teploty a tlaky, ktorym je vystavené.
TESNENI PRIRUB CODEX jsou jednoslozkove systémy. Pro tésnéni tuhych prirub CODEX TESNENIE PRIRUB je jednozlozkovy systém. Na utesnenie pevnych prirub sa
to jsou predevsim akrylaty. Odoldvaji vysokym teplotdm i chemikéliim. Dobfe pouZivajd predovsetkym akrylaty. Odolavaja vysokym teplotam aj chemikalidm.
vypliuji sparu, 1ze je proto pouZit jako ndhradu za klasické korkové nebo Dabre vypliiuju medzeru, daju sa preto pouZit ako nahrada za klasické korkové
papiroveé tésnéni. Po piném vytvrzeni odolava tésnéni vyssim tlakam. alebo papierové tesnenia. Po Uplnom vytvrdnuti odoldva tesnenie vy$sim tlakom.

PEVNOST OBCHODNI BALENI ). VIZKOZITA MAX. VYPLN MEZERY POVOLOVACI MOMENT CAS ZATUHNUTI CAS PLNEHO VYTVRZENI TEPELNA ODOLNOST
PEVNOST OBCHODNE BALENIE ). VISKOZITA MAX. VYPLN MEDZERY UVOLNOVACI MOMENT CAS ZATUHNUTIA CAS UPLNEHO VYTVRDNUTIA TEPLOTNA ODOLNOST .
MoC OPAKOWANIE 3 LEPKOSC MAKS. ZDOLNOSC WYPEENIANIA SZCZELIN MOMENT LUZUJACY | WYTRZYMAEOSC DOTYKOWA WYTRZYMALOSC KONCOWA ODPORNOSC TEMPERATUROWA
MPOYHOCTD YNAKOBKA /E. BA3KOCTh MAKCUMAJIbHAS CIOCOBHOCTb 3ANOJHEHNA MOMEHT CPbIBA BPEMSl CXBATbIBAHWA | BPEM# NOJIHOTO OTBEPJIEBAHUA TEPMOCTONKOCTh
VYSOKA - A TEPLOTA FLUORESCENCNI CERVENA
VYSOKA - A TEPLOTA FLUORESCENCNA CERVENA [ 81 000 120,000 . .
05C10 50ml 10 pa: 0,30 mm 30-45Nm 5-15min 12-24h -55<>+200°C
WYSOKA - ROWNIEZ TEMPERATUROWA CZERWONY FLUORESCENCYINY mra-s
BbICOKAA - Y TEMTIEPATYPA KPACHII OYOPECUEHTHB I
STREDNI FLUORESCENCNI ORANZOVA
STREDNA FLUORESCENCNA ORANZOVA | 30 000 - 40,000 . .
05C74 50ml 10 p 0,35mm 20-30 Nm 5-15min 12-24h -55<>+150°C
SREDNIE) POMARANCZOWY FLUGRESCENCYINY mra-s
CPEAHSAA OPAHXEBbIV OYOPECUEHTHbIIA
codex |u
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TESNENI PRIRUB CODEX
V POROVNANI

Povolovaci moment (M10) Nm

CODEX TESNENIE PRIRUB
V POROVNANI

uvoliiovaci moment (M10) Nm

NIZKA PEVNOST
NIZKA PEVNOST
MALE) MOCY
HWU3KAA NPOYHOCTL

STREDNI PEVNOST
STREDNA PEVNOST
SREDNIE) MOCY
CPEQIHAA NPO4YHOCTD

VYSOKA PEVNOST

VYSOKA PEVNOST

WYSOKIE) MOCY
BbICOKAA NPOYHOCTD

50 ml
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USZCZELNIENIA POLACZEN PEASKICH

Trwate zapobieganie nieszczelnasciom

« doskonate wypetnianie nieréwnosci,

+ niezawodne uszczelnienie przy zerowej szczelinie,

+ wyjatkowa odpornosc na korozje i roznego rodzaju media.
KLEJE DO USZCZENIANIA POLACZEN PEASKICH CODEX stuza do
macowania tozysk tocznych, tulei i czesci cylindrycznych. Umozliwiaja
one catkowite przyleganie do siebie faczonych powierzchni, trwale
zapobiegajac powstawaniu luzow, korozji kontaktowej i ciernej.
W zaleznosci od potrzeb, jednosktadnikowe kleje dostepne sa w
wersji o niskiej, $redniej i wysokiej mocy oraz wysokiej odpornosci
temperaturowej. Wybor odpowiedniego poziomu lepkosci produktu pozwala
na uzyskanie optymalnej skuteczno$ci w zaleznosci od potrzeb.

POROWNANIE PRODUKTOW OJIAHLEBBIE TEPMETUKU
DO USZCZELNIANIA POEACZEN CODEX B CPABHEHWH
PLASKICH CODEX MomenT cpbiga (M10), H-M

Moment luzujacy (M10) w Nm

PROFIL VYTVRZOVANI (M10)
PROFIL VYTVRDZOVANIA (M10)
PROFIL TWARDNIENIA (M10)
NPO®UNDL OTBEPAEBAHMA (M10)

ZINEK

. ZINOK
/ CYNK
LMHK
MOSAZ
m o
MosIADZ
DIATYHb
ocEL
/ [
STAL

CTANb

/d

5 10 2 30 ih 3h 6h 24h 2h

CAS VYTVRZENI/ CAS VYTVRDNUTIA / CZAS TWARDNIENIA/ BPEMA OTBEPAEHUA

OJIAHLEBBIE FTEPMETUKH

[pesoTBPaLLEHME YTEYEK HA NPOTSHKEHUN
BCEro CpoKa cnyxobl

+ [peBoCX0/1HOE 3an0NHEHME HEPOBHOCTEI NOBEPXHOCTA

+ HajexHas ukcauys npu HynesoM 3asope

+ BblnatolLascs CTOAKOCTb K KOPPO3WK 1 Pa3NinyHbIM CPEfaM
®IAHLEBBIE FTEPMETUKM CODEX ncnonib3ytoTcs Ans tukcaumm
PONMKOMOALNMHIKOB, BTYNOK M UMAMHAPUYECKUX AeTaneit. OHu obecneynsatot
MOMHBII KOHTAKT MEX(Y YKa3aHHbIMM NOBEPXHOCTAMN C 3D(EKTUBHbIM
Npe/oTBPALLEHNEM KOHTAKTHOM KOPPO3WH, (HPUKLIMOHHOI KOPPO3UN 1
nojAePKaH1eM JI0MYCKOB 3a30pa Ha NPOTSHKEHM BCEro CPOKa CYXKObl.

B 3aBuCuMOCTY OT 06/1aCTV NPUMEHEHIS OAHOKOMMOHEHTHBIE aHA3POOHbIE KNeu
J0CTYNHbI B UCIONHEHNM C HU3KOIA NPOYHOCTIO, CPEAHEN NPOYHOCTHIO, & TAKKE
BbICOKO/ NPOYHOCTBH0 U TEPMOCTOAKOCTHH. Pa3ninyHbIe 3HaYeHIs BA3KOCTU
00ECneYnBaloT ONTUMaNbHYI0 3BMEKTUBHOCTD B PA3NINYHbBIX 061ACTAX NPUMEHEHNS.
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KYANOAKRYLATOVA LEPIDLA | KYANOAKRYLATOVE LEPIDLA  KLEJE CYJANOAKRYLOWE ' LIUAHOAKPUIIATHBIE KIEM
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KYANOAKRYLATOVE LEPIDLA (CA)

KYANOAKRYLATOVA LEPIDLA (CA)

Rada vyrobku CODEX nabizi kyanoakrylatova lepidla, ktera se
vytvrdi béhem nékolika vtefin a mohou se lisit viskozitou.

Lepidlo se udrzuje v kapalném agregatovém stavu takzvanymi kyselymi

stabilizatory. V pfipadé kontaktu s lehce zasaditymi substraty a/nebo vzdusnou

vihkosti se neutralizuje obsazeny stabilizator a iniciuje se polymerizace.
Proto jsou nejlepsi vysledky dosazeny pri relativni vzdusné vihkosti
40-60 % a u tzv. nulové mezery.
Pokud jsou spoje vystaveny mechanickeé vibraci nebo kontaktu
s vodou, kyanoakrylatova lepidla ¢asto dosahuji svého limitu -
nikoliv vSak produktova fada CODEX CA, ktera obsahuje vyrobky,
které jsou specidlné prizptisobeny takovym pozadavkam.
Obecné ma systém lepeni nasledujici vyhody:

« Velmi rychlé vytvrzovani

+ Spojeni rGznych druhd material

+ Dobrd odolnost proti starnuti

+ Moznost nulové mezery

Radi vam poskytneme konkrétni produktovy list, pokud potfebujete
technické/bezpecnostni informace nebo pokyny K pouZiti.

codex

16

Rad vyrobkov CODEX pontika kyanoakrylatové lepidla, ktoré sa vytvrdia
v priebehu niekolkych sekind a moZzu sa lisit viskozitou.
Lepidlo sa udrZuje v kvapalnom agregatovom stave takzvanymi kyslymi
stabilizatormi. V pripade kontaktu s mierne zasaditymi substratmi a
/ alebo vzdusnou vihkostou sa neutralizuje obsiahnuty stabilizator a
iniciuje sa polymerizacia. Preto st najlepSie vysledky dosiahnuté pri
relativnej vihkosti vzduchu 40 - 60 % a pri tzv. nulovej medzere.
Pokial su spoje vystavené mechanickej vibracii alebo kontaktu
s vodou, kyanoakrylatové lepidla casto dosahuja svojho limitu,
avsak nie produktovy rad lepidiel CODEX CA obsahujdci vyrobky,
ktoré su Specidlne prisposobené takymto poziadavkam.
VSeobecne md systém lepenia nasledujuce vyhody:

« Velmi rychle vytvrdzovanie

« Spojenie roznych druhov materidlov

+ Dobrd odolnost proti starnutiu

+ Nulova medzera je pripustnd

Radi vam poskytneme konkrétny produktovy list, pokial potrebujete
technické / bezpecnostné informécie alebo pokyny na spravne pouZitie.



Obecné Ize rozliSovat lepidla VSeobecne mdZeme rozliSovat Rozrézniane sa trzy B L1e/10M MOX(HO BbIAEIUTb TPU

ve tiech tfidach viskozity lepidla v troch triedach viskozity klasy lepkosci Knacca BA3KOCTH

VYSOKA VISKOZITA VYSOKA VISKOZITA WYSOKA LEPKOSC BbICOKAA BA3KOCTh

« Kontrolované nanaseni na « Kontrolované nanasanie na « brak niekontrolowanego sptywania « be3 HeKOHTPONMPYEMOro CTEKAaHNS Ha
nehorizontalnich plochach neharizontdlne plochy Z niepoziomych powierzchni, HEropW30HTA/IbHBIX MOBEPXHOCTAX

« Kompenzace vyrobnich toleranci
« Pronikani do silné poréznich materiald

« Kompenzdcia vyrobnych tolerancii
+ Prenikanie do hrubo
poréznych materialov

« wyréwnanie tolerancji wykonawczej,

+ brak niepozadanego przenikania
materiatdw wysoko porowatych.

KoMneHcalws jonyckos

Ha M3roToBNEHIe

0TCYTCTBIE HENPEAHAMEDEHHOO
MPOHUKHOBEHNS NS
KDYMHOMOPYCTbIX MaTepUanos

STREDNI VISKOZITA

« Presné davkovani, také
pro jemné aplikace

« Vhodné pouziti pro fizené
naneseni na povrch

STREDNA VISKOZITA

« Presné ddvkovanie, dobré
pre jemné aplikacie

« Vhodné pouZitie pre riadené
nanesenie na povrch

SREDNIA LEPKOSC

« precyzyjne dozowanie, rowniez w
precyzyjnych zastosowaniach,

+ przydatnos¢ do kontrolowanego
nawilzania ptaskich powierzchni.

CPEQIHAA BA3KOCTDb

+ TOYHOE [1031POBaHME, B TOM
yucne B Masibix 06bEMax

+ [pUrogHoCTb AN KOHTPOMPYEMOrO
CMayuBaHNs NOBEPXHOCTEN

NiZKA VISKOZITA

« Produkt je schopen proniknout
do mikropdr a viasovych trhlin
diky kapilarnimu pasobeni

NIiZKA VISKOZITA

+ Produkt je schopny preniknut do
mikropdrov a vlasovych trhlin
vdaka kapilarnemu posobeniu

NISKA LEPKOSC

+ poprzez dziatanie kapilarne
produkt wnika do mikroporéw
i peknie¢ wtoskowatych.

HU3KAA BA3KOCTb

+ U3enve Takxe cnocoGHO NPOHMKATb
B MUKDOMOPbI M MUKDOTPELLWHbI B
CBA3 C KaNWNADHBIM AE/ACTBUEM

KLEJE CYJANOAKRYLOWE

Kleje cyjanoakrylowe CODEX to kleje o rdznorodnym poziomie

lepkosci, twardniejace zaledwie w kilka sekund.

Dzieki tzw. kwasnym stabilizatorom, klej utrzymywany jest w stanie
ciektym. Pod wptywem kontaktu z lekko zasadowym podtozem i/lub
wilgocia z powietrza, stabilizator zostaje zneutralizowany i rozpoczyna
sie proces polimeryzacji. Dlatego tez optymalne rezultaty uzyskiwane sa
przy wilgotnos$ci wzglednej 40-60% i tak zwanej zerowej szczelinie.
Jezeli potaczenia sa poddane drganiom lub dziataniu wody, zwykte kleje
cyjanoakrylowe czesto osiagaja swoje granice - w przypadku asortymentu
klejow cyjanoakrylowych CODEX CA jest inaczej, gdyz obejmuje on
produkty specjalnie przystosowane do tego typu obciazen.
System taczenia ma nastepujace zalety:

+ bardzo szybkie utwardzanie,

+ mozliwos¢ taczenia réznych materiatow,

+ dobra odpornosc¢ na starzenie,

+ mozliwos¢ uzyskania zerowej szczeliny.
Jezeli potrzebuja Panstwo szczegotowych informacii technicznych
dotyczacych bezpieczenstwa lub wskazowek dotyczacych obrabki,
chetnie udostepnimy odpowiednie karty informacyjne.

LWAHOAKPUJIATHBIE KNEW

B accoptumeHT n3genuit CODEX BXOAAT LmaHoaKpunatHble Kieu,

KOTOpbIE OTBEPAEBAIOT 3 CEKYHLbI U UMEIOT PA3/IMYHYI0 BA3KOCTb.

Kne noanepx1BaeTcs B XUAKOM COCTOAHNM TaK Ha3bIBAEMbIMU

KUCNOTHBIMK CTabuau3atopamm. lpu KOHTAKTE €O CNabooCHOBHbBIMY
NOA/OXKKAMU UMW BNAroi, COLEPXKALLENCS B BO3LYXE, COLepKALLMiics

B KJlee CTabunn3arop HeiTpanu3yeTcs v Ha4MHaeTcs noauMepu3aums. B

CBSA3M C 3TUM ONTUMASIbHbIE PE3YNbTaThl JOCTUIAKOTCS NPU OTHOCUTENBHOM
BNAXHOCTM BO3MyXa 40-60% v TaK Ha3bIBaEMOM Hy/IEBOM 3a30pe.

Ec/nv kneesoe coemHeEHNe NOABEPTaeTCs BO3AENCTBUIO MEXAHUYECKNX
BMOPALMI MM KOHTAKTY C BOAOW, 3a4aCTYH0 OHW NPEBOCXOASAT BOSMOXKHOCTY
LIMAHOAKPUATHBIX KNEEB, 0HAKO 3TO HE OTHOCUTCA K accopTumenTy LIAK CODEX,
B KOTOPbII BXOAAT U3AE1S, CNeLManbHO aflanTupoBaHHbIE 4715 TaKMX YCNOBUA.
B LenoM cucTeMa CLUMBaHNS 0011afaeT CneayoLymMmn npeuMyLLecTBamu:

+ OyeHb BbICTPOE 0TBEPAEBAHNE

+ BO3MOXHOCTb COEIMHEHIS Pa3/IMYHbIX MaTEPUANOB

+ BbICOKas YCTOMYMBOCTb K CTApeHUO

+ BO3MOXHOCTb MCM0/b30BaHMA NPY HYNEBOM 3a30pe

Mbl By/ieM paibl NPEAN0KMTL BaM JIUCT TEXHUYECKUX AaHHBIX AN
KOHKDETHOr0 U3[eN1s, eCiM BaM NOTPEBYHOTCA TEXHUYECKIE AaHHbBIE
/ iaHHble N0 6e30MaCHOCTY MW TEXHONOMNYECKIE MHCTPYKLNM.
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UNIVERZALNI

Vice moznosti pouZiti od A do Z

+ Rychlé vytvrzovani béhem nékolika sekund

« Ciste, témer neviditelné vazby

+ Maze byt univerzainé aplikovan na nejrizngjsi materialy

« Produkt muze byt aplikovany na spojeni s tzv. nulovou mezerou

+ Pro odolné/statické vazby

Produkty CODEX SUPER GLUE UNIVERSAL jsou univerzalni a mohou byt pouzity pro
nejraznéjsi aplikace. Lepidla jsou k dispozici v raznych viskozitach a rychlostech
vytvrzovani, coZ zarucuje individuaini pfizpasobeni konkrétnim potfebam.

Série CODEX SUPER GLUE UNIVERSAL je vhodna pro $irokou $kalu aplikaci. S
témito vyrobky mdzete snadno spojit rizné materily, jako jsou razné typy
plastt, pryze, kovd, dieva a korku. Jsou pouZitelné i pro papir a lepenku.

todex

':‘:‘-‘P"':r Glue
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“iper Glue

UNIVERZALNY

Viac moznosti pouZitia od A do Z

+ Rychle vytvrdzovanie v priebehu niekolkych sekand

« Ciste, takmer neviditelng vazby

+ Mo6ze byt univerzdlne aplikovany na najroznejsie materidly

« Produkt moZze byt aplikovany na spojenie materidlov s tzv. nulovou medzerou

« Na odolné/statické vézby
Produkty CODEX SUPER GLUE UNIVERSAL st velmi univerzdlne a mozu byt pouzité
na najroznejie aplikdcie. Lepidla su k dispozicii v roznych viskozitach a rychlostiach
tvrdnutia, takze je mozné individualne prisposobenie konkrétnym potrebam.
Séria CODEX SUPER GLUE UNIVERSAL je vhodna na $iroku $kdlu aplikdcii. S tymito
vyrobkami mozete [ahko spojit rozne materialy, ako napr. rozne typy plastov,
gumy, kovu, dreva a korku. Pouzitelné su aj na lepenie papiera a lepenky.)

RYCHLOST VYTVRZENI 'VHODNOST PRO POREZNi
PRODUKT OBCHODNI BALENI -NAPRYZI EPDM VISKOZITA PEVNOST VE SMYKU (NA OCELI) TEPLOTNI ODOLNOST 'VHODNOST PRO PLASTY VHODNOST PRO PRYZ 'VHODNOST PRO KOVY MATERIALY
PRODUKT OBCHODNA JEDNOTKA RVEH_L::'L:;;V‘;IE;OEVANIA VISKOZITA PEVNOST V TAHU NA OCELI TEPELNA ODOLNOST VHODNE PRE PLASTY VHODNE PRE GUMU VHODNE PRE KOVY VHODNE PRE POREZNE MATERIALY
SZYBKOSC TWARDNIENIA WYTRZYMALOSC NA SCINANIE EACZENIE MATERIALOW
PRODUKT JEDNOSTKA _ DLA GUMY EPDM LEPKOSC PRZY ROZCIAGANIU (DLA STALI) ODPORNOSC TEMPERATUROWA | EACZENIE TWORZYW SZTUCZNYCH LACZENIE GUMY EACZENIE METALI POROWATYCH
BPEMS| CXBATbIBAHUS MPOYHOCTb HA CIBUT NPU o MPUrOAHO ANA UCNONb30BAHKA | MPUTOAHO ANA UCNONb30BAHUA | NMPUTrOAHO ANA UCNONb30BAHUA | NPUTOAHO ANA UCNONb30BAHUA
EAI HELULS - 1A CK3n LHERAL PACTSDKEHUM (ANA CTAIN) IRk C MNACTMACCAMU C KAYYYKAMU C METATINAMA C MOPUCTbIMU MATEPUANAMU
cD15 208 30 3-6s 12-22 mPas >15 N/mm? -55<>+80°C (X J 000 ( X J -
CD140 20g 30 <5s 80 - 120 mPa-s 15- 25 N/mm? -40 <> +85°C (X X} 000 (X J (X J
2.200-2.800 o
CD2000 208 30 <7s 1Pas 15- 25 N/mm? -40<>+85C (X J (X J ( 1 ] 000
- NEVHODNE (NEDOPORUCENE) | NEVHODNE (NEODPORUCANE) | NIEZALECANY | HE PEKOMEHAYETCA
®e DOBRE POUZITELNE | DOBRE POUZITELNE | ODPOWIEDNI | XOPOLLIO MOAXOANT
eee IDEALNE POUZITELNE (DOPORUCENG) | IDEALNE POUZITELNE (ODPORUCANE) | IDEALNY | WAEANBHO MOMXOUT
codex |
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UNIVERZALNI LEPIDLA CA CODEX CA LEPIDLA
CODEX VE SROVNANI UNIVERZALNE V POROVNANI
ViskozitamPa«s ViskozitamPa«s
NIZKA VISKOZITA STREDNI VISKOZITA VYSOKA VISK
NIZKA VISKOZITA STREDNA VISKOZITA VYSOKA VISKOZITA
NISKA LEPKOSC SREDNIA LEPKOSC WYSOKA LEPKOSC
HH3KAA BAKOCTb CPEAHAA BA3KOCTD BbICOKAA BA3KOCTb

0 10 20 40 100 200 400 600 800 1000 1500 3000 4500 6000 7500

CD15
12-22 mPas
CD140
‘ ‘ 80120 mPa|s
CD2000
2.200-2.800 mPas

UNIWERSALNE

Wiele roznych zastosowan od A do Z.

« szybkie utwardzanie w kilka sekund,

« czyste, prawie niewidoczne potaczenia,

+ uniwersalne zastosowanie do réznych materiatow,

+ potaczenia przy zerowej szczelinie,

« przeznaczone do odpornych na skrecanie/statycznych potaczen klejowych.
UNIWERSALNE KLEJE CODEX SUPER GLUE znajduja wszechstronne zastosowania.
Dostepne sa w raznych wersjach lepkosci i szybkosci twardnienia, co
umozliwia indywidualne dostosowanie do konkretnych wymagan.

Zgodnie ze swoja nazwa, kleje z serii UNIWERSALNE KLEJE CODEX SUPER GLUE maja
uniwersalne zastosowanie. Moga by¢ stosowane do taczenia réznych materiatow,
np. tworzyw sztucznych, gumy, metalu, drewna i korka, a nawet papieru i kartonu.

POROWNANIE UNIWERSALNYCH

KLEJOW CYJANOAKRYLOWYCH CODEX
Lepkost w mPa s

YHUBEPCAJIbHbIE LLA KJIEW
CODEX B CPABHEHUU

Bsskoctb, Mla«c

YHUBEPCA/IbHbIH

Camble pa3nnyHble BOMOXHOCTW NPUMEHeHUs oT A [0 A

+ BbICTPOE OTBEPAIEBAHME 3a CEKYHAbI

+ Mpo3payHoe, NPaKTUYeCKN HEBUAMMOE COBAMHEHNE

* BO3MOXHOCTb YHMBEPCALHOMO NPUMEHEHNSA AN

B0/IbLUMHCTBA PA3HOPOAHbIX MaTepHanoB

+ BO3MOXHOCTb MCM0/b30BaHNS M3NENS NPY HYNIEBOM 3a30pe

+ [Ins yCTOMYMBBIX K KOPOBNEHMIO / CTaTUYHBIX COBAMHEHNIA
YHUBEPCANbHBIE CYNEPKJIEN CODEX npecTaBnsioT co60i MHOroMYHKLNOHASbHbIE
W3[ENUSA, NPUTOLAHbIE A5 CAMbIX PA3NIMYHbLIX 06/1acTel npuMeHeHus. U3nenns
[OCTYNHbI C Pa3fIMYHOI BA3KOCTbHO W CKOPOCTBH) OTBEP/EBAHNS, & TAKKE BO3MOXKHO
WHAMBMAYaNbHOE MCMIONHEHIE B COOTBETCTBIM C KOHKPETHBIMU TPEBOBAHMAMM.
YHUBEPCANbHBIE CYNEPKIEN CODEX npurofHbl A1s LUMPOKOTO AnanasoHa
o6nacreit PpUMEHeHUA. 3TV U3[eNUA N03BONSIOT JIETKO CKNIenBaTb

Pa3NnyYHbIE MATEPWabI, HANPUMED, NNACTUK, PE3NHY, METANIbI,
[LPEBECUHY 1 NPoOKY. OHY NOAXOAAT AAXeE AnA GyMaru 1 KapToHa.
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Aerosolovéa nadoba je tlakova bombicka na stfikani tekutin s nizkou az
stfedni viskozitou (sprej na vlasy, deodorant, krém na holeni, barvy, lak

na nabytek, olej, aerosolovy krém). Propan, butan, dimetyléter nebo

jejich smési se pouZzivaji jako hnaci plyny. Ve vzacnych pripadech se misto
toho pouzivaji oxid uhlicity (C0)), stlaceny vzduch nebo dusik.

Specificky pomér michani reguluje tzv. tlakovou hladinu plynu. Tento
termin oznacuje vnitfni tlak plynu pohonné latky. Komercni tlakové hladiny
plynu jsou 1,4-2,4 bar (nizky tlak) a 4-5 bar (vysoky tlak). Avsak viechny
ostatni tlakové hladiny plynu od 1,4 do 8,0 bar se vyskytuji take.

Systém ventilové rozpradovaci hlavy aerosolové nadoby je tvoreny

s ohledem na ndpln. Mechanismus umozfuje rozprasovani a

aplikaci vyrabku. V zavislosti na aplikaci a mnozstvi hnaciho plynu

tvofi kapalina po vypusténi aerosol, pénu nebo sprej.

Obecné je tlak aerosolovych nadob vyssi a aerosol je jemnéjsi nez aerosol
alternativnich rozprasovacu. Ve srovnani s jinymi rozpraSovacimi prostfedky
jsou aerosolové nadoby s vysokou schopnosti rozpraSovani malé.

Vzhledem k tomu, Ze hnaci plyny a obvykle i obsazené prisady jsou horlave,
nesmi se dostat nadobka do kontaktu s otevienym ohném. Kromé toho

by nemel byt sprej zahfivan nad 50°C, jinak by mohl explodovat.
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Bt dressing

"eomenspray

et amtirouille

Aeros6lova nadoba je tlakova bombicka na striekanie tekutin s nizkou az
strednou viskozitou (sprej na vlasy, deodorant, pena na holenie, farby, lak
na nabytok, olej, aeroslovy krém). Propdn, butén, dimethylether alebo ich
zZmesi sa pouZivaja ako hnacie plyny. V ojedinelych pripadoch sa namiesto
toho pouziva oxid uhlicity (C02), stlaceny vzduch alebo dusik.

Specificky pomer zmiesavania reguluje tzv. tlakova hladinu plynu. Tento
termin oznacuje vnutorny tlak plynu pohonnej latky. Komer¢né tlakové
hladiny plynu st 1,4 - 2,4 bar (nizky tlak) a cca 4 - 5 bar (vysoky tlak). Avsak
vSetky ostatné tlakové hladiny plynu od 1,4 do 8,0 bar sa tiez vyskytuju.
Systém ventilovej rozpraSovacej hlavy aerosclovej nadobky je vytvoreny

s ohladom na druh naplne. Mechanizmus umoziuje rozprasovanie a
aplikaciu vyrobku. V zavislosti od aplikdcii a mnozstve hnacieho plynu,
kvapalina hned po vypusteni tvori aerosol, penu alebo spray.

VSeobecne je tlak aerosolovych nadob vyssi a aerosol je jemnejsi

nez aerosol alternativnych rozprasovacov. V poravnani s inymi
rozpraSovacimi prostriedkami su aerosolove nadoby s vysokou
schopnostou rozprasovania charakteristické malym dizajnom.

Vzhladom na to, Ze hnacie plyny a obvykle aj prisady obsiahnuté v naplni st
horfavé, nesmie sa dostat nadobka do kontaktu s otvorenym ohiiom. Okrem
toho by nemal byt sprej zahrievany nad 50°C, inak by mohol explodovat.



TECHNICKA STRUKTURA
AEROSOLOVE) NADOBKY

TECHNICKA STRUKTURA
AEROSOLOVE NADOBY

Vo vacsine pripadov sa vyrobok sklada z
kovovej nadabky, systému ventilového
rozpradovaca (striekacej hlavice, ventilu,
vytlacnej trubicky), zloZiek (aktivnej

Ve vétsiné pripadu se vyrobek sklada z
kovoveé nadoby, systému ventilového
rozpradovace (strikaci hlavice, ventilu,
vytlaéné trubicky), sloZek (aktivni slozky,
hnaci l&tky) a ochranného krytu.

HLAVICE
HLAVICA

GEOWICAROZPYLAIACA — o Y —

PACTBIHTENbHAS [OI0BKA
TRYSKA /
TRYSKA VENTIL i

OTWOR VENTIL [
OTBEPCTHE JAWER

KNANAH kg

HNACI PLYN

HNACI PLYN

PROPELENT AEROZOLOWY
TA3006PA3HbIV A3-BbITECHUTEND

zlozky, hnacej latky) a ochranného krytu.

VYTLACNA TRUBICKA
VYTLACNA TRUBICKA
PIONOWA RURKA
TPYBKA

Puszka aerozolu jest wykonana z metalu i stuzy do rozpylania nisko- i $redniolepkich
cieczy (spray do wtoséw, dezodorant, pianka do golenia, lakier, $rodek do
polerowania mebli, olej, bita $Smietana) pod cisnieniem. Funkcje propelentu petni
propan, butan, dimetyloeter lub mieszanka tych gazow. W rzadkich przypadkach
moga by¢ rowniez stosowane dwutlenek wegla (C02), sprezone powietrze lub azot.
Proporcje mieszanki okreslaja tzw. stopien sprezenia gazu. Dotyczy to
wewnetrznego cisnienia propelentu. Stosowany w handlu stopien sprezenia gazu
wynosi 1,4-2,4 bara (niskie cisnienie) i 4-5 baréw (wysokie cisnienie). Mozliwe

sa jednak rowniez wszystkie inne stopnie sprezenia gazu od 1,4 do 8 barow.

Dzieki dostosowanemu do zawartosci puszki zaworowi spryskujacemu,

mozna odpowiednio do zastosowania rozpylic i nanies¢ produkt. W

zaleznosci od zastosowania i ilosci propelentu, bezpo$rednio po wydostaniu

Sie cieczy na zewnatrz powstaje aerozol, pianka lub strumien cieczy.

Z reguty cisnienie jest wyzsze, a aerozol drobniejszy niz w przypadku
alternatywnego rozpylacza pompkowego. W przeciwienstwie do innych rozpylaczy,
puszki aerozolu maja wysoka moc rozpylania nawet przy niewielkich rozmiarach.
Poniewaz propelent i wtasciwe produkty sa palne, nie moga one wchodzi¢

w kontakt z ptomieniami. Puszki aerozolu nie wolno ponadto podgrzewac

do temperatury powyzej 50°C, poniewaz moze ona peknag.

BUDOWA PUSZKI
AEROZOLU

KOHCTPYKLMA A3P030JIbHOI0
BANNOHA

Aerozol z reguty sktada sie z
metalowej puszki, systemu zaworu
rozpylajacego (gtowica rozpylajaca,
zawdr, pionowa rurka), substancji
wewnatrz (substancja czynna,
propelent) i zamknigcia ochronnego.

B GonbLUMHCTBE C/yyaes B COCTaB
a3p030/1bHOr0 bannoHa B cbope BXOAAT
METa/IIMYECKIA KOpNyC, CUcTeMa
TONOBKM C KNanaHoM-PacnblINTeNeM
(pacnblnuTeNbHAsA rOOBKA, KNnanaH,
Tpy6Ka), cocTaBnsoLLme (DencTByoLLee
BELLECTBO, [a3-BbITECHNTENb)
OCHRANTKRYT 11 3aLLMTHBIA KONMAYoK.

OCHRANNY KRYT

ZAMKNIECIE OCHRONNE
KO/NA40K A3P030/1bHOM0 BAJINOHA

TLAKOVA NADOBKA
TLAKOVA NADOBKA
PUSZKA

A3P030/1bHbIN BANNOH

NAPLN S AKTIVNIMI PRISADAMI
NAPLN S AKTIVNYMI PRISADAMI

| _— CIECZ WYTEACZAJACA Z SUBSTANCIA CZYNNA

CPE/IA TA3-BbITECHUTENb C IEVCTBYHOLLMM BELLECTBOM

A3p030/1bHbI 60 — 3T0 METANINYECKNI BANNOH N0 AaBNEHVEM,
NpeaHasHaYeHHbIN Ans PacrbiIeHNs XUAKOCTEN CPEAHEN 1 HU3KOM BA3KOCTU
(nak ans BonocC, €3010paHT, KPeM ANs BpUTLA, NAKOKPACOYHbIE MaTEPUANL,
MeBenbHas NoaAUTYpPa, Macno, a3po30sbHbli Kpem). B Ka4ecTBe ra3oB-BbITECHUTENEN
CNONb3YHT NponaH, 6yTaH, AUMETUNOBbLINA 3P UK X CMecu. B peakux cnyyasx
BMECTO HUX UCNONb3YHOT Anokcna yrnepoaa (C02), cxaTbli BO3AYX MK a3oT.
KOHKPETHOE COOTHOLLEHWE KOMMOHEHTOB CMECY PErYNMPYET Tak Ha3bIBAEMbIl
YPOBEHb CXXATOr0 ra3a. 3T!M TePMUHOM 0003HAYAETCA BHYTPEHHEE [aBEHNE
ra3a-BbITeCHUTENS. KOMMepYecKue YPOBHM CKAToro rasa CocTaBnsioT

1,4-2,4 6ap (H13Koe aaBneHne)  4-5 6ap (BbicoKOe AaBneHme). OHAKO Takxe
BO3MOXHO WCMONb30BaHKE YPOBHEN CxaToro rasa ot 1,4 ao 8,0 6ap.

CucTeMa rofioBKy € KianaHoM-pacnbianTeneM aspo3osibHoro 6annoHa
noa61PaeTcs B COOTBETCTBUM C COCTABNSAHLMMM. MexaHu3M obecneyvsaeT
TOHKOE pacrbleHne COOTBETCTBYHOLLETO M3aenns. B 3aBucumocTy

OT NPVUMEHEHWS 11 KONMYECTBA ra3a-BbITECHUTENS BO3MOXKHA Noflaya

Ccpefibl B BIAE a3p030/15, NEHbI UM CTPYW NOA iaBNIEHNEM.

B Lenom faBnexve B a3po30/bHbiX 6annoHax 1 CTeneHb ANCNEPCHOCTY a3po30/1s
BbILLIE, YEM [151 ANIbTEPHATUBHBIX CNPUHKIEPHBIX HACOCOB. 10 CPaBHEHNIO C
APYTMU PacnbUINTENSIMU a3p030/1bHbIe 6aNnnoHbI 06ECTIEYMBAIOT BLICOKYH
PACMblINTENbHYH CNOCOBHOCTb B COYETAHUM C KOMMAKTHOI KOHCTPYKLMEN.
MOCKONbKY ra3a-BbITECHUTENN U, KaK NPABMO, PACTIbINSEMbIE BELLECTBA
ABNAKTCA NIETKOBOCTIAMEHAIOLLMMUCS, HEOBXOANMO UCKITIOYMTD NX KOHTAKT

C MCTOYHMKaMM NnaMeHu. KpoMe TOro, 3anpeLuaeTcs HarpeBaTb a3po30/ibHblil
6annoH 0 TeMNepaTypbi Buittie 50°C B CBA3N C ONACHOCTbH B3pbiBa.
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Pfipravky pro odstranéni necistot
a naslednou udrzbu.

CODEX nabizi rozsahly produktovy sortiment pro Cisténi a tdrzbu
povrchd. Vyrobky se vyborné hodi na odstranovani necistot
a usazenin, jakoz i pro naslednou udrzbu materidld.

Pripravky na odstranenie necistot
a naslednu udrzbu.

CODEX pontka rozsiahly produktovy sortiment na Cistenie a
drzbu povrchov. Vyrobky st vyborné na odstranovanie necistot
a usadenin, ako aj na naslednu udrzbu materialov.

Do usuwania zanieczyszczen i
pozniejszej pielegnacii.
Firma CODEX oferuje szeroka game produktdw do CZVSZCZEHia i pielegnacji

powierzchni. Produkty doskonale nadaja sie zardwno do usuwania
zanieczyszczen i osadow, jak rowniez do pozniejszej pielegnacji materiatow.

[1n4 ynaneHus 3arps3HeHnn 1 nocneayoLlero
TEXHWYECKOro 00C/TYKMBAHMS.

Komnarus CODEX npeanaraer WWPOKMI acCOPTUMEHT U3LENUI ANs
OYMCTKM M TEXHUYECKOTO 06CNY)KMBAHUA NOBEPXHOCTEN. ITU U3aenus
NPEBOCXOAHO NOAXOAAT ANS YAANEHUA 3arPA3HEHUIA W OTNOKEHUI,
TaKKe NOCNeAYHLLEro TEXHUYECKOro 06CNYKMBAHUA MaTEPUAIOB.

codex
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—— MONTAZNI CISTIC

MONTAZNY CISTIC
mt CDMO _ awom | 1
tructica ZMYWACZ MONTAZOWY
: MOHTAXHOE YCTALLEE CPEACTBO

[ 4

« Odstranovani necistot beze zbytku

« Vynikajici, extrémné rychlé a dakladné Cisténi

« Extrémné rychlé odparovani po aplikaci

MONTAZNI CISTIC CODEX je perfektni Cistici pripravek pro pramyslovou
(drzbu a montaz, stejné jako pro pouziti v oblasti femesel a oprav.
Cisti¢ rychle a dukladné odstranuje dokonce i silné znecisteni.

CDMO

+ Odstranovanie necistot bez zvyskov

+ Vynikajlce, extrémne rychle a dokladné cistenie

« Extrémne rychle odparovanie po aplikcii

CODEX MONTAZNY CISTIC je perfektny Cistiaci pripravok pre priemyseln
GdrZbu a montaz, rovnako aj na pouZitie v oblasti remesiel a oprav.
Cistic rychlo a dokladne odstrafuje dokonca aj silné znecistenie.

CDMO

« Cczyszczenie hez pozostawiania resztek,

+ doskonate, bardzo szybkie, dogtebne czyszczenie,

+ bardzo szybkie odparowanie.

IMYWACZ MONTAZOWY CODEX to idealny srodek czyszczacy do
wszystkich przemystowych prac konserwacyjnych i montazowych
oraz zastosowan w rzemiosle i naprawach. Szybko, pewnie i
dogtebnie usuwa nawet najtrudniejsze zanieczyszczenia.

CDMO

* YnaneHve 3arpsi3Henmit 6e3 octaTka

+ [peBoCX0aHas, UCKNOYMTENBHO BLICTPAs U TLLATENbHASA 04YNCTKA

* WckntounTenbHo BbICTPOE MCnapeHue

MOHTAXXHOE YUCTALLLEE CPE[ICTBO CODEX — 370 MAeasnbHOe YUCTALLEE CPELCTBO
ANA NPOMBILUAEHHOT0 TEXHUYECKOT0 0BCNYKIUBAHNA 1 MOHTAXA, a TAKKE

ANA NPUMEHEHNA NPY BLINOAHEHNW PYYHbIX PaboT M pEMOHTA. IT0 YuCTALLEE
CPENCTBO BbICTPO U TLLATENBHO YAANT aXE BbEBLUMECS 3arpPASHEHNS.



Pro hladky a neporézni povrchovy nater.

Aerosoly z produktové fady LAK VE SPREJI CODEX vytvareji
dokanale hladkou a neporézni povrchovou vrstvu nastfikanim
na kov. Vysoky stupen lesku zajistuje vyrazng lepsi opticky
vzhled. Zaroven slouzi jako ochrana proti korozi.

Na hladky a neporézny povrchovy nater.

Aerostly z radu produktov CODEX SPREJ - LAK vytvaraju
dokonalo hladku a neporéznu povrchova vrstvu nastrekom
na kov. Vysoky stupen lesku zaistuje vyrazne lepsi opticky
vzhlad. Zaroven sluzZi ako ochrana proti korozii.

Umozliwiaja uzyskanie gtadkiej i
pozbawionej poréw powtoki.

Produkty z rodziny LAKIEROW W SPRAYU CODEX pokrywaja
spryskiwany materiat idealnie gtadka i pozbawiona poréw warstwa.

Wysoki stopien potysku jest optymalny do poprawy wygladu i
naprawy, a jednoczes$nie stuzy jako ochrona antykorozyjna.

,[lﬂﬂ rMaaKoro n HernopucToro

NOKPbITAS MOBEPXHOCTEN.

Cnpewu, BxoasLwe B accoptumeHT MONMPOBOYHbIX CMPEEB CODEX, co3patot
NPV HaHECEHUW MAEANbHO MaAKOe W HENOPMCTOE NOKPLITUE METAMIMYECKNX

MOBEPXHOCTEN. BbICOKas CTeneHb 6/1eCKa 3HAYNTESbHO YNy YLLAET BHELLHWI
By OOHOBPEMEHHO C 3TUM MOKPbITIE 06ECMIEYNBAET 3aLLNTY OT KOPPO3NK.

ZINKOVOHLINIKOVY SPREJ
CODEX ZINKOVOHLINIKOVY SPREJ
CDZH 400 ml 12
SPRAY CYNKOWO-ALUMINIOWY

LIMHK-ANHOMUHIEBBIV CIPEN

CDZH

+Vybornd ochrana proti korozi kavovych povrchi

«Vynikajici pro vSechny Zelezné kovy

ZINKOVOHLINIKOVY SPREJ CODEX je vyborna protikorozni ochrana
kovovych povrch. Vyrobek Ize pouZit k opravé a pridani

novych zinkovych nastrika ke starym (pavodnim).

CDZH

+Vybornd ochrana proti korzii kovovych povrchov
+Vynikajuci na vsetky Zelezné kovy

CODEX ZINKOVOHLINIKOVY SPRE) je vyborna protikorézna ochrana
kovovych povrchov. Vyrobok sa da pouZzit na opravu a pridavanie
novych zinkovych nastrekov k starym (pdvodnym).

CDZH

+ doskonata ochrona antykorozyjna powierzchni metalowych,

+ doskanale nadaje sie do wszystkich metali zelaznych.

SPRAY CYNKOWO-ALUMINIOWY CODEX zapewnia doskonata ochrong
antykorozyjna powierzchni metalowych. Produkt mozna réwniez
stosowac do naprawy i ponownego naktadania powtok cynkowych.

CDZH

+ [IpeBOCX0/IHAS 3aLLMTa OT KOPPO3UM NS METANMYECKIAX NOBEPXHOCTEN
+ /ineansHo NoAXoauT NS BCEX YEPHBIX METAN0B

LLUHK-ANOMUHUEBBIN CMPEM CODEX — 370 MaeanbHas 3atlyTa oT Kopposuu
[L7151 META/IIAYECKMX NOBEPXHOCTEN. 3T0 M3AENNE MOXHO MCMONb30BATh

[LNS DEMOHTA 1 HAHECEHUS! HOBbIX LIMHKOBLIX MOKPLITUI Ha CTapble.
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Pro retézy, klouboveé spoje, ozubena kola,
Srouboveé spoje a mnoho dalSiho.

CODEX nabizi rozsahly produktovy sortiment, ktery snizuje tfeni a
opotrebeni, jakoz i prenos zatizeni, tlumeni vibraci a tésnéni.

Na retaze, kibové spoje, ozubené kolesa,
skrutkové spoje a mnoho dalsich.

CODEX ponuka rozsiahly produktovy sortiment, ktory zniZuje trenie a
opotrebenie, ako aj prenos zatazenia, timenie vibracii a tesnenie.

Do fancuchow, przegubow, kot zebatych, potaczen
trzpieniowych i wielu innych zastosowan.

W tej grupie firma CODEX oferuje duzy wybor produktéw do zmniejszania
tarcia i zuzycia oraz przenoszenia sity, ttumienia drgan i uszczelniania.

[1n9 Lenen, coeanHeHWN, LeCcTepeH, 60ToBbIX
COeIMHEHWIA M MHOTOro ApYroro.

Komnanus CODEX npeaniaraet 06LUMPHbIA aCCOPTUMEHT U3LeNni
NS CHAXEHNS YDOBHSA TPEHMSA 1 aBPa3vBHOTO 13HOCA, a TaKKE
nepeaayy Harpyski, aMmopTi3aLmm BUGPaLKiA 1 YNOTHEHNS.

codex
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MULTIFUNKCNI SPREJ
: MULTIFUNKCNY SPREJ
E - CD40 400 ml 12
T it SPRAY WIELOFUNKCYINY

MHOTO®YHKLIMOHATbHbIA CMIPEV

CD40

+ Snadné a rychlé uvolnéni zadfenych spojd, jako jsou Srouby, matice a Srouby
+Spolehlivd ochrana proti korozi

« Zabranuje vzniku nezadoucich zvuki - piskani a vrzani

MULTIFUNKCNI SPREJ CODEX je silikonovy olej s nizkou viskozitou na mazani a

udrzbu kovovych ¢asti. Sprej se pouziva hlavné v automobilovém primysiu,
ve strojirenstvi, pfi kovoobrabéni, pri kutilstvi a v domacnostech.

CD40

+ Lahkeé arychle uvolnenie zadretych spojov, ako su skrutky a matice
+Spolahliva ochrana proti korozii

+ Zabranuje vzniku neziaducich zvukov - piskanie a Skripanie

CODEX MULTIFUNKCNY SPREJ je silikanovy olej s nizkou viskozitou na mazanie
a udrzbu kovovych Casti. Sprej sa pouziva najma v oblastiach automobilového
priemyslu, strojnictva, kovoobrabania, hobby a domacnosti.

CD40

+ szybkie i fatwe rozdzielanie zablokowanych potaczen,

takich jak Sruby, nakretki i trzpienie,
+ niezawodna ochrona przed korozja,
+ zapobieganie skrzypieniu i piszczeniu.
SPRAY WIELOFUNKCYJNY CODEX to niezawierajacy silikonu rzadki olej do smarowania
i konserwaciji czesci metalowych. Spray ma zastosowanie zwtaszcza w budowie
maszyn, motoryzacii, Slusarstwie, pracach hobbystycznych i domowych.

CD40

+ [pocToe 1 6bicTPOE 0CNabNEHMe 3aeBLUNX COBAMHEHNI, HaNPUMER, BUHTOB, raeK v 60/1T0B
+ HapexHas 3awuTa 0T Kopposuu

+ [lpenoTBpaLLeHme CKPUNA U B13ra

MHOTO®YHKLMOHANbHbIA CMPEA CODEX — 3T0 He coaepalliee CUIMKOH ManoBA3Koe Mac/o
L7151 CMa3KM 11 TEXHWUYECKOro 06CNYKMBaHWUS METANIMYECKMX YaCTeiA. 3TOT Cripei raBHbIM
06pa3oM npegHasHayeH 415 NpUMEHEHUS B aBTOMOBMIBHON NPOMBILLEHHOCTH, MALLWHO-
CTPOEHNM, MEXAHUYECKIX MACTEPCKMX, NS BbITOBOT0 MPYMEHEHNSA 1 JOMALLHMX YBJIEYEHWN.



lifien spray SPREJ NA RETEZY s MoS2
: SPREJ NA RETAZE s MoS2
y CDKS ; . 400 mi 12
¥ pour chaine SPRAY DO tANCUCHOW Z MoS2
: CMPEN NS LIENEA ¢ MoS2

CDKS

« Trvalé mazani fetézd, kloubovych spojt a dalSich spojeni

+ Dlouhodobd ochrana proti korozi

+Vynikajici penetrace pfipravku

SPREJ NA RETEZY s MoS2 CODEX je prihledné syntetické prilnavé mazivo pro dlouhotrvajici (vnitini a
vnéjsi) efekt mazani véech druht fetézd a kovovych lan vystavenych vysokému namahani. Produkt
je vodeodolny, potlacuje vihkost a ma konzervagni icinek. Teplotni rozsah: -35°C az +200°C.

CDKS

« Trvalé mazanie retazi, kibovych spojov a dalsich spojeni

+ Dlhodobé ochrana proti korozii

+ Vynikajuca penetrdcia pripravku

CODEX SPREJ NA RETAZE s MoS2 je priehladné syntetické prilnavé mazivo na dlhotrvajuci (vnutorny a
vonkajsi) efekt mazania vSetkych druhov retazi a kovovych Ian vystavenych vysokému naméahaniu.
Produkt je vodeodolny, potlacuje vihkost a mé konzervacny Gcinok. Teplotny rozsah: -35°C az +200°C.

CDKS

« trwate smarowanie tancuchow, przegubow i sprzegiet,

« trwata ochrona przed korozja,

+ doskonate wnikanie w szczeliny.

Syntetyczny, bezbarwny i dobrze przylegajacy smar do trwatego smarowania
wewnatrz i na zewnatrz silnie obciazonych tancuchéw i lin stalowych kazdego
typu. SPRAY DO LANCUCHOW z MoS2 CODEX jest odporny na dziatanie wody, wypiera
wilgo¢ i dziata konserwujaco. Zakres temperatur roboczych: -35 < > +200°C.

CDKS

+ [lonroBeyHas CMaska Lienei, COeANHEHWI, MydT

+ [lonroBpeMeHHas 3alLiTa 0T KOpposun

+ [IpeBocxoaHas NPOHMKatoLLas CnocoBHOCTb

CNPEA AN LEMEN CODEX ¢ MoS2 — 3T0 Np03payHoe CUHTETUYECKOE afire31OHHOE CMa30yHoe
CPECTBO A1 I0/Ir0BEYHOI (BHYTPEHHEN W BHELUHEIT) CMa3KK BCEX BI0B TAXENO
Harpy)XeHHbIX Lieneil 1 TpocoB. U3fenve ABNAETCS BOLOHENPOHMLAEMbIM, 3aLUMLLAET OT BAary
11 0Ka3bIBAET KOHCEPBMPYHOLLIEE AeiiCTBIe. lnana3oH Temnepartyp: 0T -35°C no +200°C.
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TY,| PRODUKTY W AEROZOLU | /'\%BOHbeIEMfiﬂEﬂ A

Pro zvySeni vykonu a Zivotnosti stroju.

Produktova rada UDRZBA A OPRAVA CODEX pokryva Siroky aplikacni
rozsah pripravku na zvyseni vykonu a zivotnosti strojl, zafizeni

a elektrickych pristroju, pouzivanych napf. ve strojirenstvi,
elektrotechnice (u vozidel, zafizeni na zpracovani dat) a lékarstvi.

Na zvysSenie vykonu a Zivotnosti strojov.

Produktovy rad CODEX UDRZBA A OPRAVA pokryva siroky aplikacny
rozsah pripravkov na zvysenie vykonu a Zivotnosti strojov, zariadeni
a elektrickych pristrojov, pouzivanych napr. v strojarskom priemysle,
elektrotechnike (vozidld, zariadenie na spracovanie dat) a v lekdrstve.

Do zwiekszania wydajnosci maszyn
i przedfuzenia ich zywotnosci.

Seria KONSERWACJA | NAPRAWA CODEX obejmuje szeroka game
produktéw do poprawy parametrow i wydtuzania zywotnosci
maszyn, instalacji i urzadzen elektrycznych, np. w mechanice,
elektronice (samochody, komputery) i technice medycznej.

N5 NOBLILLIEHKS NPOU3BOANTENBLHOCTY U CPOKA
C/TY)Obl MEXaHWNYeCKOro 000pynoBaHus.

AccoptmenT n3gennit CODEX 1A TEXHUWYECKOTO O6CNY)XUBAHNA U

PEMOHTA 0xBaTbIBaeT LUMPOKNIA AMaNa30H NPUMEHEHUS /1A NOBLILLEHNS
MPON3BOAVUTESBHOCTM 11 CPOKA CANYXKObI MEXaHWYECKOro 060PYA0BAHNS, YCTAHOBOK
1 3NeKTPO0BOPYA0BAHMS, HAnp., UCMO/b3YEMOT0 B MALUMHOCTPOEHMM, 3/IEKTPOHMKE
(aBTOMOGMNM, 060PYLOBAHME AN 06pABOTKN AaHHBIX) U MEAULMHCKON TEXHUKE.
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ODSTRANOVAC RZI s MoS2
ODSTRANOVAC HRDZE s MoS2
CDRL 400 ml 12
ODRDZEWIACZ z MoS2

PACTBOPUTE/b PXXABYMHbI ¢ MoS2

CDRL

«Rychlé uvolnéni zkorodovanych nebo zadrenych spojl

+Spolehlivd ochrana proti korozi

«Vynikajici ucinek na Cisténi a adrzbu zafizeni

ODSTRANOVAC RZI s MoS2 CODEX je nezbytnym nastrojem na udrZbu, opravu
a vyrobu. Produkt je vyrobeny na bdzi minerainich olejt, izoparafinickych
uhlovodiku a inhibitord na ochranu proti korozi. Viyrobek je navic
schvalenym mazivem a kontaktnim prostredkem pro adrzbu.

CDRL

+ Rychle uvolnenie skorodovanych alebo zadretych spojov

+Spolahliva ochrana proti korozii

+Vynikajuci ucinok na Cistenie a Udrzbu zariadeni

CODEX ODSTRANOVAC HRDZE s MoS2 je nevyhnutnym nastrojom na drzbu,
opravu a pre vyrobu. Produkt je vyrobeny na baze minerdinych olejov,
izoparafinickych uhlovodikov a inhibitorav na ochranu proti korozii. Vyrobok
je navysSe schvalenym mazivom a kontaktnym prostriedkom na udrzbu.

CDRL

szybkie rozdzielanie skorodowanych lub zablokowanych

potaczen i ztacz Srubowych,
+ niezawodna ochrona przed korozja,
+ Wyjatkowe dziatanie pielegnujace i czyszczace.
ODRDZEWIACZ Z MoS2 CODEX to nieodzowny towarzysz podczas napraw, prac
majacych na celu utrzymanie urzadzen w dobrym stanie i konserwacji. Odrdzewiacz
nie tylko szybko i pewnie usuwa problemy zablokowanych i skorodowanych
potaczen, lecz moze réwniez stuzyc jako Srodek smarny i kontaktowy.

CDRL

+ bbicTpoe ocnabneHne NPOPXKaBEBLUNX UK 3aEBLUMX COEAUHEHUI

+ HapexHas 3awwmTa ot Kopposuu

+ [peBocxoaHas 3hhEKTUBHOCTL OYMCTKM 11 TEXHUYECKOrO 0BCAYIKMBAHMA
PACTBOPUTE/Tb PXXABYUHbBI CODEX ¢ M0S2 sBNSIETCS OCHOBHLIM CPELCTBOM /1A
TEXHNYECKOro 06CNYIKIMBAHMSA, PEMOHTA M NPOK3BOACTBA. 3TO U3AENME BbINOHEHO

Ha 0CHOBE MUHEPAbHbIX MaceN, M30napaduHOBbIX YTNEBOAOPOL0B 1 MHTMBUTOPOB
Koppo3un. KpoMe Toro, npenne 061aaeT CBOCTBaMI CMa3Ki M KOHTAKTHOrO BELLECTBA.



SPREJ NA REMENY
SPREJ NA REMENE

400 ml 12
CDRS SPRAY DO KONSERWAC)I PASKOW

CMA3KA [1/151 PEMHEN

CDRS

+ Pronika hluboko do port a odpuzuje prach a necistotu

+ Odolny proti stfikajici vodé

+ UdrZuje a chrani

+ ZlepSuje prenos sily, tocivy moment a ucinnost pahonu

« Zabranuje prokluzu a prevraceni femene

+ Okamzity zabér

SPREJ NA REMENY CODEX je vhodny pro kruhove, ploché, hnaci a klinove femeny z pryZe, tkaniny a
kaZze pouzivané ve strojich, motorech a hnacich jednotkdch, které jsou instalovany ve venkovnim
nebo vihkém prostredi. Diky své pocatecni adhezi zabranuje prokluzu hnacich a klinovych fement
ama ochranny a oSetfujici ucinek. Pravidelné pouZivani prodluzuje Zivotnost femend.

CDRS

+ Prenika hiboko do pdrov a odpudzuje prach a necistotu

+ Odolny proti striekajdcej vode

+ Udrzuje a chrani

« Zlepduje prenos sily, kratiaci moment a U¢innost pohonu

« Zabranuje preklzu a prevracaniu remena

+ Okamzity zaber

CODEX SPREJ NA REMENE je vhodny na kruhové, ploché, hnacie a klinové remene z gumy, tkaniny a

kozZe pouzivané v strojoch, motoroch a pohonnych jednotkdach, ktoré su umiestnené vo vonkajsom alebo
vihkom prostredi. Vdaka svojej pociatocnej adhézii zabranuje prekizu hnacich a klinovych remefov a
ma ochranny a o3etrujuci ucinok. Pri pravidelnom pouzivani predlZuje Zivotnost remeniov.

CDRS

« gtebokie wnikanie w pory i ochrona przed zabrudzeniami i kurzem,

+odpornos¢ na zachlapania,

+ konserwacja i ochrona,

+ zwiekszenie przekazywania sity, momentu obrotowego i wydajnosci,

+ zapobieganie zeslizgiwaniu sig i piszczeniu paskow,

+ natychmiastowe zapewnienie przyczepnosci.

Srodek do konserwacji paskow jest odpowiedni dla paskow okragtych, ptaskich, klinowych, wykonanych z gumy, materiatu
lub skary, stosowanych w urzadzeniach, silnikach i jednostkach napedowych, pracujacych na $wiezym powietrzu lub w
wilgotnych warunkach. Dzigki poczatkowym wtasciwosciom przylegajacym, zapobiega zsunieciom paskdw napedowych i
klinowych. Ma réwniez dziatanie ochronne i pielegnujace. Regularne stosowanie Srodka wydtuza zywotnos¢ paskow.

CDRS

+ [IpoHVKaeT ry6oKO B NOPbI 1 SBASETCA rPA3E- U NbINEOTTAIKMBAIOLLAM

+ 3awWmLaer ot opbI3r

+ Mcnonb3yercs 4ns 06CNYKMBaHUA U 3aLUNTI

« Ynyywaer nepefavy yCunui, KpyTawmin MoMeHT u KINJL

+ [lpenoTepaLLiaet npocKanb3biBaH1e PeMHeil v BU3r

+  MrHOBEHHOE CXBaTbIBaHME

CMaska s peMHeil NpUroAHa Ans KpYribiX, NAOCKMX, NPUBOSHBIX U KMHOBUAHbIX PEMHEN 13 PE3UHBI, TKaHM 1

KOXM, UCMOMb3YEMBIX B CTaHKaX, IBUrATENAX U NPUBOJAX, YCTAHOB/EHHbIX BHE MOMELLEHWS UW B YCNIOBUAX BbICOKOI
BNKHOCTY. bnarofaps HayanbHoN aare3un oHa NPenoTBPALLAET NPOCKASb3bIBaHWE NPUBOLHBIX 1 KIIMHOBUAHbIX PEMHEN
11 0Ka3bIBAET 3aLLUTHOE 1 NPONUTBIBAKOLLEE [EACTBIE. PErynspHoe NpUMeHeHe NPOAIEBAET CPOK CNNYXKObI PEMHEN.
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2C LEPIDLA A TESNENI | 2C LEPIDLA A TESNENIA | KLEJE | USZCZELNIACZE DWUSKEADNIKOWE | 2K KJIEM W TEPMETUKM

2C LEPIDLA A TESNENI
METYLMETAKRYLATOVA LEPIDLA

Metylmetakrylatova lepidla uvedend v katalogu CODEX jsou dvouslozkova (2C) reakéni
lepidla. Chemické zesitovani materidlu (vazba) se iniciuje smichanim obou slozek
lepidla, michaci pomér se maze ménit. Michani mdze byt provadéno rucné nebo ve
statické smeésovaci trysce. Méli bychom mit na paméti, Ze obé slozky musi byt spojeny
v ramci tzv. doby zpracovatelnosti a musi byt dodrzena miniméini mezera 1 mm.
Vzhledem k tomu, Ze jedna ze dvou slozek, které maji byt smichany, obsahuje
reaktivni radikaly, tato slozka se nazyva vytvrzovaci Cinidlo, jeji protéjsek se nazyva
pryskyrice a proces ,zesitovani” se nazyva polymerizace radikaloveho fetézce.

EPOXIDOVA LEPIDLA

Lepidla z epoxidové pryskyrice uvedena v katalogu CODEX jsou
dvouslozkova reakeni lepidla. Vazba (,zesitovani”) materidlu je iniciovano
tzv. polyaditivni reakci. Je tfeba rozlisit nasledujici systémy vytvrzovani:
« Tzv. vytvrzovani za tepla pouzitim kyselého média. Zesitovani probiha pomérné

pomalu, avsak reakéni rychlost maze byt zvysena fizenym pFidanim vnéjsiho tepla.

« Tzv. studené vytvrzovani probiha pfi pokojové teploté.
Aplikace vytvari jasné znatelnou exotermickou reakci.
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2C LEPIDLA A TESNENIA
METHYLMETHAKRYLATOVE LEPIDLA

Methylmetakrylatové lepidld uvedené v kataldgu CODEX sa dvojkomponentové
(20) reakéné lepidld. Chemické vézba materidlu (zosietovanie) sa iniciuje
zmiesanim obidvoch zloZiek lepidla, zmieSavaci pomer sa moze menit.

Miesanie moZe byt urobené rucne alebo v statickej zmieSavacej dyze. Mali

by sme pamétat na to, Ze obe zlozky musia byt spojené v rdmci tzv. doby
spracovatelnosti lepidla a musi byt dodrzand miniméina medzera 1 mm.
Vzhladom na to, Ze jedna z dvoch zloZiek, ktoré maju byt zmie$ané, obsahuje
reaktivne radikaly, tato zlozka sa nazyva vytvrdzovacie Cinidlo a jej naprotivkom
je Zivica. Proces “zosietovania’ sa nazyva polymerizacia radikalového retazca.

EPOXIDOVE LEPIDLA

Lepidld z epoxidovej Zivice uvedené v kataldgu CODEX su dvojzlozkové
reakéné lepidla. Vdzba (zosietovanie) v materidli je iniciovana tzv.
polyaditivnou reakciou. RozliSujeme nasledujdce systémy vytvrdzovania:
« Takzvané vytvrdzovanie za tepla s pouZitim kyslého média.
Vdzba vznikd pomerne pomaly, avsak reakcna rychlost sa
moze zvysit riadenym priddvanim vonkajsieho tepla.
« Tzv. studené vytvrdzovanie prebieha pri izbovej teplote.
Aplikacia vytvdra jasne znatelnu exotermicku reakciu.



KLEJE | USZCZELNIACZE DWUSKEADNIKOWE
KLEJE METAKRYLOWE

Znajdujace sie w katalogu CODEX kleje metakrylowe to 2-sktadnikowe kleje
reakcyjne. Usieciowienie uruchamia wymieszanie obydwu sktadnikow,
przy czym stosunek mieszanki mozna zmieniac. Sktadniki mozna mieszac
recznie lub za pomoca mieszacza statycznego. Nalezy przy tym uwzglednic,
Ze podtoza nalezy potaczy¢, gdy klej jest plastyczny (w trakcie jego okresu
zywotnosci) oraz zachowac co najmniej 1-milimetrowa szczeline.

Poniewaz jeden ze sktadnikéw zawiera rodniki reaktywne, jest

on okreslany jako utwardzacz, drugi sktadnik jako zywica, a

proces sieciowania jako polimeryzacja rodnikowa.

KLEJE | USZCZELNIACZNE DWUSKEADNIKOWE

Kleje i uszczelniacze dwusktadnikowe z katalogu CODEX sa 2-sktadnikowymi
klejami reakcyjnymi. Sieciowanie jest inicjowane w wyniku reakcji
poliaddycji. Nalezy wyrdzni¢ nastepujace systemy utwardzania:

« Tak zwane utwardzanie na goraco z wykorzystaniem kwasnego medium.
Sieciowanie odbywa sie stosunkowo powoli, jednak szybkosc reakcji mozna
zwigkszyc przez kontrolowane stosowanie ciepta zewnetrznego.

« Tak zwane utwardzanie na zimno, ktore odbywa sie w temperaturze pokojowej.
Aplikacja powoduje wystepowanie wyczuwalnej reakcji egzotermiczne;.

2K KNNEW U TEPMETUKH

METUIIMETAKPUTATHBIE KJTEW

MeTunMeTakpunatHele Kneu, NpusefieHHble B katanore CODEX, npencrasnstot
06011 2-KOMNOHEHTHbIE PEAKLIMOHHbIE Kreu. CMeLLMBaHWE ABYX KOMIMOHEHTOB

B Pa3/IMYHOM OTHOLLEHWUW UHLMMPYET CLUMBAHME. CMeLLIMBaHUE BO3MOXHO
BDYYHYH WK B CTaTUYECKOM CMecuTene. HeoBX0aMMO Y4NTbIBATb, YTO
COEMHEHME NOBEPXHOCTEN HEOBXOAMMO BbINOHUTL B TEYEHNE TaK Ha3bIBAEMOT0
BDEMEHU XM3HECTOCOBHOCTY € COBHAEHNEM MUHUMANIBHOTO 3a30pa 1 MM.
[ToCKONBKY OQWH 13 IBYX CMELLNBAEMBIX KOMMOHEHTOB COLLEPXMUT aKTUBHbIE
paauKabl, 3T0T KOMIMOHEHT Ha3bIBAeTCA OTBEPAMTENEM, @ PYroV - CMOJION,

a MPOLIECC CLUMBAHNSA UMEHYETCA PaiNKaIbHO-LENHON NONYMEpU3aLmeNn.

INOKCUAHDIE KNEK

INoKCKaHbIE KNew, NpuBeaeHHbIe B kaTanore CODEX, npeacTaBnaT cobov
2-KOMMOHEHTHBbIE PEaKLMOHHBIE KNew. CLUMBaHME MHULMMPYET Tak Ha3blBaeMas
peakLys NoAMNPUCOEANHEHWS. Pa3InyaloT ClEeLYyHOLLME CUCTEMbI OTBEPLEHNS:

+ TaK Ha3bIBaEMOE ropsivee 0TBEPAEHME, NPYU KOTOPOM UCMOSb3YETCH KUCNas cpeja.
CluMBaHWE NPOMCXOAWT CPABHUTESbHO MEAIEHHO, O{HAKO CKOPOCTb PeaKLmum
MOXXHO YBENNYMBATH MYTEM KOHTPONMPYEMOr0 NOBLILIEHNS TEMNEPATYPbI.

+ TaK Ha3bIBaEMOE X0JI0HOE OTBEPLIEHNE NPY KOMHATHOM TeMnepartype. Mpu
NPYMEHEHUN MPOUCXOANT BbIPAXKEHHAS 3K30TEPMUYECKAA Peakuus.
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2C LEPIDLA A TESNENI | 2C LEPIDLA A TESNENIA | KLEJE | USZCZELNIACZE DWUSKEABNIKOWE | 2K KNNEW M TEPMETUKMU

S

[ codex

s Liquid o Glue

metal

Pro opravy a lepeni s vysokou pevnosti

Univerzalni spojeni nejriiznéjsich materialovych kombinaci

+ Pevnost v tahu a odolnost vaci ndrazu

+ Moznost brouseni a prelakovani

+ Rychlé vytvrzeni
LEPIDLA Z EPOXIDOVE PRYSKYRICE CODEX jsou rychletuhnouci
dvouslozkové systémy nabizejici Siroké spektrum pouZiti v oblasti
vyroby, montdZe a oprav. Spoje se vyznacuiji vysokou pevnosti v tahu,
odolnosti vaci ndrazu a vynikajici odolnosti proti loupani a otfestm.
CODEX EPOXY TRANSPARENT je vhodny pro opticky narocné
spoje a je tedy idedInim feSenim pro domdci kutily.
CODEX EPOXY METAL se diky své kovoveé barvé ideainé hodi k
lepeni a opravam poskozenych dild i k vyplnéni mezer.

Epoxy

Pre vysoko pevné spoje a opravy.

« univerzalne spojivo pre rozne kombindcie materialov,

« pevnost v tahu a odolnost proti narazu,

+ pieskovatelné a pretieratelné,

« rychle vytvrdzvanie, ¢as fixacie
EPOXIDOVE LEPIDLA CODEX sti rychlo vytvrdzujdce dvojzlozkoveé systémy,
ktoré umoznuju Siroky aplikacny rozsah v oblasti vyroby, montdZe a oprav.
Produkt spolahlivo spaja rozne materialy, spojenia st vysoko odolné voti
ndrazom, odlupovaniu a Uderom a majd vysoku pevnost v tahu.
CODEX EPOXY TRANSPARENT je vhodny pre spoje, ktoré maju vysoké optické
naroky a je dokonalym produktom pre najroznejSie aplikacie. CODEX EPOXY
METAL je vdaka svojej kovovej farbe dokonale prispdsobeny na lepenie a
opravu vsetkych poskodenych komponentov, ako aj na opravu medzier.

CDES 25ml 10 11 ca. 5min ca.10-15min 2-3h 5000 - 10000 mPa-+s 20 N/mm? 78-80 -40°C <> +120°C
CDE30 25ml 10 1:1 ca. 15 min 25-35min 4-6h 15000 - 20000 mPa-s 18 - 24 N/mm? 78-80 -40°C <> +120°C
CDFLM 25ml 10 1:1 4-6min 10-12 min 2-3h 20000 - 25000 mPa-s 14 -18 N/mm? >+120°C
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Do wysokowytrzymatych potaczen i napraw.

+ uniwersalny $rodek taczacy rozne materiaty

+ wytrzymatos¢ na rozciaganie i odporno$c na uderzenia

+ mozliwosc szlifowania i ponownego powlekania

« szybkie utwardzanie, wiazanie
KLEJE | USZCZELNIACZE DWUSKEADNIKOWE CODEX sa szybkoutwardzalnymi
dwusktadnikowymi systemami, o szerokim zakresie zastosowan w obszarach
produkcji, montazu i napraw. Produkt taczy w niezawodny sposéb rozne
rodzaje materiatéw, potaczenia sa bardzo odporne na uderzenia, fuszczenie i
wstrzasy oraz charakteryzuja sie wysoka wytrzymatoscia na rozciaganie.
PRZEZROCZYSTA ZYWICA CODEX jest przeznaczona do tworzenia wiazan o wysokich
wymaganiach optycznych i jest idealnym produktem dla majsterkowiczow.
Ze wzgledu na metaliczny kolor, ZYWICA DO METALU
CODEX doskonale nadaje sie do wiazania

[1n4 cLenneHns BbICOKOW MPOYHOCTU U PEMOHTA.

* YHMBEPCA/IbHOE CBSA3bIBAIILLEE CPELCTBO 471
pasfnyHbIX KOMBUHALWIA MaTepuanos;

* BbICOKAs NPOYHOCTb Ha Pa3pbIB U YAAPONPOYHOCT;

* JIETKO LWANGYETCS N NPUTOLHO /151 NOBTOPHOTO NOKPbITUS;

+ ObICTPOE OTBEP/EHWE W BbICOKAS CKOPOCTb CXBATbIBAHMS.
3IMOKCUIHBIE KNEWU CODEX BNst0TCA BbICTPO 0TBELLIBAEMbIMU
[BYXKOMMOHEHTHBIMI COCTaBaMM, KOTOPbIE NMPUMEHATCA A4S PELLEHNS LMPOKOr0
[Vana3oHa 3334 NPON3BOACTBA, MOHTAXA W PEMOHTA. W31eNne HAeXHO CBA3bIBAET
Pa3NnyHbIE MaTePMabl, CO3aBas YLAPONPOYHOE COBAMHEHNE, YCTONYMBOE K CPbIBY
11 yiapHbIM BO3[EACTBUAM, C BLICOKOI NPOYHOCTBIO CABIMIA MPU PACTSHKEHNSIX.
CODEX EPOXY TRANSPARENT ucnonb3yeTcs st CBA3bIBaHUA MaTepuanos
C BbICOKWMMU ONTUYECKMM TPEBOBAHUAMMU; OTANYHbIA NPOLYKT
[191 PELLEHNA CaMblX Pa3HO06Pa3HbIX TBOPYECKMX 3aay.
CODEX EPOXY METAL npeanbHo NOAX0AWT 4151 CBA3bIBAHNS U
PEMOHTA JIH06bIX NOBPENAEHHDIX YACTEN, a TAK)KE YCTPaHeHNs
3a30p0B, 61arofaps CBOEMY METaINYECKOMY LIBETY.
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